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New composition comprises an aqueous dispersion containing particles of a linear silicone 
copolymer and (a) a polymer of an ethylenically unsaturated sulfonic acid and/or (b) an organic 
powder. An Independent claim is also included for cosmetic treatment comprising applying the 
above composition to a keratinic material. 
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(57) La presente demande se rapporte a une com- 
position comprenant dans un milieu physiologiquement 
acceptable, au moins une phase aqueuse comprenant 
des particules d'un copolymere silicone bloc substan- 
tiellement lineaire, et soit au moins un polymere com- 
portant au moins un monomere a insaturation ethyleni- 
que et a groupement sulfonique, soit au moins une pou- 
dre organique, soit un melange des deux. 



La composition obtenue a un touchertres doux. Elle 
se presente de preference sous forme d'emulsion H/E. 

L'invention se rapporte aussi a I'utilisation de la dite 
composition dans les domaines cosmetique et derma- 
tologique, notamment pour le soin, letraitement, le net- 
toyage et la maquillage de la peau, des levres et/ou des 
cheveux. 
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Description 

[0001] La presente demande se rapporte a une composition coimprenant une phase aqueuse comprenant une dis- 
persion aqueuse de particules d'un copolymere silicone bloc substantiellement lineaire, et soit au moins un polymere 
5 comportant au moins un monomere a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique. soit au moins une poudre 
organique, soit un melange des deux., et a I'utilisation de la dite composition dans les domaines cosmetique et der- 
matologique, en particulier pour le soin, le traitement, le nettoyage et/ou le maquillage de la peau du corps ou du 
visage, des cheveux et/ou des levres. 

[0002] Pour apporter a la fois un effet hydratant et un effet emollient, les compositions cosmetiques actuelles se 
10 presentent le plus souvent sous la forme d'une emulsion comportant une phase aqueuse et une phase huileuse. Selon 
le sens de la dispersion, il peut s'agir d'une emulsion du type huile-dans-eau (H/E) constitute d'une phase continue 
dispersante aqueuse et d'une phase discontinue dispersee huileuse, ou d'une emulsion du type eau-dans-huile (E/H) 
constitute d'une phase continue dispersante huileuse et d'une phase discontinue dispersee aqueuse. Les emulsions 
H/E sont les plus demandees dans le domaine cosmetique du fait qu'elles comportent, comme une phase externe, 
15 une phase aqueuse, ce qui leur confere, lors de I'application sur la peau, un toucher plus frais, moins gras et plus leger 
que les emulsions E/H. 

[0003] Toutefois, le toucher des compositions cosmetiques et notamment de ces emulsions peut laisser a desirer 
car il manque souvent de douceur a I'application. Pour remedier a cet inconvenient, on peut ajouter des agents de 
texture qui conferent de la douceur a la composition les contenant. Ainsi, le document EP-A-874017 decrit des parti- 
te cules de copolymere silicone bloc sous forme de dispersions silicone-dans-eau, appropriees pour etre incorporees 
dans des produits de soin et y apporter de la douceur. 

[0004] Toutefois, si I'incorporation d'une telle dispersion apporte bien de la douceur, elle apporte aussi un effet collant 
lors de I'application sur la peau, desagreable pour I'utilisateur. 

[0005] L'objectif de invention est de pouvoir realiser des emulsions presentant de bonnes proprietes cosmetiques 

25 sans avoir les inconvenients de I'art anterieur. 

[0006] La demanderesse a decouvert de facon inattendue que I'utilisation d'un polymere comportant au moins un 
monomere a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique et notamment d'un polymere ou copolymere d'acide 
2-acrylamido-2-methylpropane sulfonique (AMPS), ou bien I'utilisation d'une poudre organique dans une composition 
contenant des particules en emulsion, telles que decrites dans le document EP-A-874017, permettait d'enlever I'effet 

30 collant apporte par cette emulsion tout en gardant I'effet de douceur, et permettait en particulier de realiser des com- 
positions cosmetiques et notamment des emulsions notamment huile-dans-eau ayant de tres bonnes proprietes cos- 
metiques. 

[0007] La presente invention a ainsi pour objet une composition comprenant dans un milieu physiologiquement ac- 
ceptable, au moins une phase aqueuse comprenant en dispersion, des particules de copolymere silicone blocsubs- 

55 tantiellement lineaire, et soit au moins un polymere comportant au moins un monomere a insaturation ethylenique et 
a groupement sulfonique, soit au moins une poudre organique, soit un melange d'au moins un polymere comportant 
au moins un monomere a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique et d'au moins une poudre organique. 
[0008] La composition de I'invention etant destinee notamment a une application topique comprend un milieu phy- 
siologiquement acceptable, e'est-a-dire un milieu compatible avec toutes les matieres keratiniques telles que la peau, 

40 les ongles, les muqueuses et les cheveux ou toute autre zone cutanee du corps. Elle peut constituer notamment une 
composition cosmetique ou dermatologique. 

[0009] Dans la presente demande, on entend par "copolymere substantiellement lineaire", un copolymere compor- 
tant peu de ramifications, et generalement moins de 2 % en mole des unites siloxane. 

[0010] Par ailleurs, on entend par "particules" les globules de copolymere silicone bloc qui sont en dispersion dans 
45 de I'eau et forme une emulsion silicone-dans-eau. 

[001 1 ] La composition obtenue selon I'invention presente I'avantage d'avoir une texture homogene, tres douce, non 
collante et fraiche a I'application, done tres agreable a utiliser. 

[0012] En outre, il a ete observe que les particules de copolymere silicone bloc substantiellement lineaire en disper- 
sion aqueuse ameliore la dispersion des poudres organiques dans la composition. Aussi, la presente invention a aussi 

50 pour objet I'utilisation d'une dispersion aqueuse de particules de copolymere silicone bloc substantiellement lineaire, 
pour ameliorer la dispersion de poudres organiques dans une composition comprenant au moins une phase aqueuse. 
[0013] En outre, la dispersion de particules de copolymere silicone substantiellement lineaire utilisee dans la com- 
position selon I'invention permet de preparer des compositions et notamment des emulsions huile-dans-eau, qui restent 
stables dans le temps a temperature ambiante ou a des temperatures plus elevees, et de conserver ces proprietes, 

55 quelle que soit la fluidite de la composition. On peut done ainsi preparer aussi bien des emulsions epaisses particu- 
lierement efficaces pour le traitement des peaux seches que des emulsions tres fluides. La viscosite des emulsions 
peut done varier dans une large mesure et aller par exemple de 0,05 Pa.s a 20 Pa.s, de preference de 0,05 a 1 0 Pa. 
s, ces viscosites etant mesurees a environ 25°C a I'aide du viscosimetre "Rheomat 1 80" qui est, de maniere generale, 
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equipe d'un mobile 2 pour les gammes de viscosites de 0,02 Pa.s a 0,7 Pa.s, d'un mobile 3 pour les gammes de 
viscosites de 0,2 Pa.s a 4 Pa.s, et d'un mobile 4 pour les gammes de viscosites de 2 Pa.s a 23 Pa.s. 
[0014] Par ailleurs, la composition selon I'invention permet d'obtenir des compositions stables, meme quand elles 
contiennent des actifs hydrophiles sensibles a I'oxydation qui ont tendance non seulement a se destabiliser mais aussi 
a destabiliser les compositions les contenant, et notamment les emulsions. Ainsi, la dispersion de particules de copo- 
lymere bloc presente I'avantage de stabiliser les actifs hydrophiles sensibles a I'oxydation et de stabiliser les compo- 
sitions contenant de tels actifs. 

Copolymere silicone bloc 

[0015] Le copolymere silicone constituant les globules ou particules en dispersion dans la phase aqueuse est un 
copolymere bloc substantiellement lineaire, c'est-a-dire un copolymere non reticule, obtenu par extension de chaTne 
et non par reticulation. 

[0016] La dispersion aqueuse de particules de copolymere bloc est une emulsion silicone dans eau (Sil/E), dont les 
globules huileux sont constitues d'un silicone de viscosite elevee, de sorte que ces globules semblent former comme 
"des particules souples". 

[0017] La composition peut comprendre des dispersions d'un ou plusieurs copolymeres silicones blocs substantiel- 
lement lineaires. Ces copolymeres silicones blocs sont presents dans la composition de I'invention dans des concen- 
trations en matiere active pouvant varier largement selon les autres ingredients de la composition et le but recherche. 
La concentration en matiere active (M.A.) de copolymere silicone bloc va de preference de 0,01 a 15 % en poids, 
mieux de 0,1 a 1 0 % et encore mieux de 0,5 a 5 % en poids par rapport au poids total de la composition. 
[0018] La taille des particules de copolymere silicone bloc peut varier largement. De maniere preferee dans la pre- 
sente demande, les particules de copolymere silicone presentent generalement une taille moyenne en nombre infe- 
rieure ou egale a 2 microns, et de preference inferieure ou egale a 1 micron. 

[0019] Les dispersions aqueuses de particules de copolymeres silicones blocs substantiellement lineaires, utilisees 
selon I'invention peuvent etre choisies notamment parmi celles decrites dans le document EP-A-874017, dont I'ensei- 
gnement est incorpore ici par reference. Selon ce document, on peut notamment obtenir les copolymeres silicones 
constituant ces particules par reaction d'extension de chaTne, en presence d'un catalyseur, a partir d'au moins : 

(a) un polysiloxane (i) ayant au moins un groupe reactif et de preference un ou deux groupes reactifs par molecule ; 
et 

(b) un compose organosilicone (ii) qui reagit avec le polysiloxane (i) par reaction d'extension de chaTne. 
[0020] En particulier, le polysiloxane (i) est choisi parmi les composes de formule (I) : 



dans laquelle R 1 et R 2 independamment les uns des autres represented un groupe hydrocarbone ayant de 1 a 20 
atomes de carbone et de preference de 1 a 10 atomes de carbone, tel que methyle, ethyle, propyle ou butyle, ou un 
groupe aryle tel que phenyle, ou un groupe reactif, n est un nombre entier superieur a 1 , a la condition qu'il y ait en 
moyenne entre un et deux groupes reactifs par polymere. 

[0021] On entend par « groupe reactif » tout groupe susceptible de reagir avec le compose organosilicone (ii) pour 
former un copolymere bloc. Comme groupes reactifs, on peut citer I'hydrogene ; les groupes aliphatiquement insatures 
et notamment vinyle, allyleou hexanyle ; le groupe hydroxyle ; les groupes alcoxy tels que methoxy, ethoxy ou pro poxy ; 
les groupes alcoxy-alcoxy ; le groupe acetoxy ; les groupes amines, et leurs melanges. De preference, plus de 90 % 
et mieux plus de 98% de groupes reactifs sont en bout de chaTne, c'est-a-dire que les radicaux R 2 constituent gene- 
ralement plus de 90 % et meme 98% des groupes reactifs. 

[0022] De preference, n est tel que les polysiloxanes ont une viscosite allant d'environ 1 a 1 .1 0 6 mm 2 /sec a 25°C. 
n peut etre notamment un nombre entier allant de 5 a 30, de preference de 1 0 a 30 et mieux de 15 a 25. 
[0023] Les polysiloxanes de formule (I) sont des polymeres substantiellement lineaires, c'est-a-dire comportant peu 
de ramifications, et generalement moins de 2 % en mole des unites siloxane. Par ailleurs, les groupes R 1 et R 2 peuvent 




(i) 
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etre eventuellement substitues par des groupes amines, des groupes epoxy, des groupes comportant du soufre, du 
silicium ou de I'oxygene. 

[0024] De preference, au moins 80 % des groupes R 1 sont des groupes alkyle et mieux des groupes methyle. 
[0025] De preference, le groupe reactif R 2 en bout de chaTne est un groupe aliphatiquement insature et notamment 
vinyle. 

[0026] Comme polysiloxanes (i), on peut citer notamment le dimethylvinyl-siloxypolydimethylsiloxane, compose de 
formule (I) dans laquelle les radicaux R-| sont des radicaux methyle, et, en bout de chatne, le radical R 2 est un radical 
vinyle tandis que les deux autres radicaux R 2 sont des radicaux methyle. 

[0027] Le compose organosilicone (ii) peut etre choisi parmi les polysiloxanes de formule (I) ou les composes agis- 
sant comme agent d'extension de chaTne. Si c'est un compose de formule (I), le polysiloxane (i) comportera un premier 
groupe reactif et le compose organosilicone (ii) comportera un second groupe reactif qui reagira avec le premier. Si 
c'est un agent d'extension de chaTne, ce peut etre un silane, un siloxane (disiloxane ou trisiloxane) ou un silazane. De 
preference, le compose organosilicone (ii) est un organohydrogenopolysiloxane liquide de formule (II) : 



ou n est un nombre entier superieur a 1 et de preference superieur a 1 0, et par exemple allant de 5 a 30, de preference 
de 10 a 30 et mieux de 15 a 25. Selon un mode particulier de realisation de I'invention, n est egal a 20. 
[0028] Les copolymeres blocs silicones utilises selon I'invention sont avantageusement exempts de groupe oxyalk- 
ylene, notamment exempts de groupes oxyethylenes et/ou oxypropylenes. 

[0029] Le catalyseur de la reaction entre le polysiloxane et le compose organosilicone peut etre choisi parmi les 
metaux et notamment parmi le platine, le rhodium, retain, le titane, le cuivre et le plomb. II s'agit de preference du 
platine ou du rhodium. 

[0030] La dispersion de particules de copolymere silicone utilisee selon I'invention peut etre notamment obtenue par 
exemple par melange de (a) I'eau, (b) au moins un emulsifiant, (c) le polysiloxane (i), (d) le compose organosilicone 
(ii) et (e) un catalyseur. De preference, I'un des constituants (c), (d) ou (e) est ajoute en dernier dans le melange, afin 
que la reaction d'extension de chaTne ne commence que dans la dispersion. 

[0031 ] Comme emulsifiants susceptibles d'etre utilises dans le procede de preparation decrit ci-dessus pour obtenir 
la dispersion aqueuse de particules, on peut citer les emulsifiants non ioniques ou ioniques (anioniques, cationiques 
ou amphoteres). II s'agit de preference d'emulsifiants non ioniques qui peuvent etre choisis parmi les polyalkylene 
glycols ethers d'alcool gras, comportant de 8 a 30 atomes de carbone et de preference de 1 0 a 22 atomes de carbone ; 
les alkylesters de sorbitan polyoxyalkylenes et notamment polyoxyethylenes, ou le radical alkyle comporte de 8 a 30 
atomes de carbone et de preference de 1 0 a 22 atomes de carbone ; les alkylesters polyoxyalkylenes et notamment 
polyoxyethylenes, ou le radical alkyle comporte de 8 a 30 atomes de carbone et de preference de 1 0 a 22 atomes de 
carbone ; les polyethylene glycols ; les polypropylene glycols ; les diethylene glycols; et leurs melanges. La quantite 
d'emulsifiant(s) est generalement de 1 a 30 % en poids par rapport au poids total du melange de reaction. 
[0032] L'emulsifiant utilise pour obtenir la dispersion aqueuse de particules est de preference choisi parmi les poly- 
ethylene glycol ethers d'alcools gras et leurs melanges, et notamment les polyethylene glycol ethers d'alcools com- 
portant 1 2 ou 13 atomes de carbone et de 2 a 1 00 motifs oxyethylenes et de preference de 3 a 50 motifs oxyethylenes, 
et leurs melanges. On peut citer par exemple le C 12 -C 13 Pareth-3, le C 12 -C 13 Pareth-23 et leurs melanges. 
[0033] Selon un mode particulier de realisation de I'invention, la dispersion de particules de copolymere silicone est 
obtenue a partir de dimethylvinyl-siloxypolydimethylsiloxane (ou divinyldimethicone) comme compose (i), et du com- 
pose de formule (II) avec de preference n=20, comme compose (ii), de preference en presence d'un catalyseur de 
type platine : et la dispersion de particules est de preference obtenue en presence de C 12 -C 13 Pareth-3 et C 12 -C 13 
Pareth-23 comme emulsifiants. 

[0034] Comme dispersion de particules de copolymere silicone, on peut utiliser notamment le produit commercialise 
sous la denomination HMW 2220 par la societe Dow Corning (nom CTFA : divinyldimethicone/dimethicone Copolymer 
/ C 12 -C 13 Pareth-3 /C 12 -C 13 Pareth-23), qui est une dispersion aqueuse a 60 % de copolymere divinyldimethicone/ 
dimethicone, contenant du C 12 -C 13 Pareth-3 et du C 12 -C 13 Pareth-23, la dite dispersion comprenant environ 60 % en 
poids de copolymere ; 2,8 % en poids de C 12 -C 13 Pareth-23 ; 2 % en poids de C 12 -C 13 Pareth-3 ; 031 % en poids de 
conservateurs, le reste a 100 % etant de I'eau. 




(CH 3 ) 2 HSiO— SiO 
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Polymeres comportant au moins un monomere a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique 

[0035] Les polymeres utilises conformement a I'invention sont des homopolymeres ou copolymeres comportant au 
moins un monomere a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique, pouvant etre sous forme libre ou partiel- 
5 lement ou totalement neutralised. Ces polymeres peuvent eventuellement comprendre au moins une partie hydrophobe 
et constituer alors un polymere amphiphile. 

[0036] De fagon preferentielle, les polymeres conformes a I'invention peuvent etre neutralises partiellement ou to- 
talement par une base minerale (soude, potasse, ammoniaque) ou une base organique telle que la mono-, di- ou tri- 
ethanolamine, un aminomethylpropanediol, la N-methyl-glucamine, les acides amines basiques comme I'arginine et 
fo la lysine, et les melanges de ces composes, lis sont generalement neutralises. On entend dans la presente invention 
par « neutralises^ des polymeres totalement ou pratiquement totalement neutralises, c'est-a-dire neutralises a au 
moins 90 %. 

[0037] Les polymeres utilises dans la composition de I'invention ont generalement un poids moleculaire moyen en 
nombre allant de 1000 a 20 000 000 g/mole, de preference allant de 20 000 a 5 000 000 et plus preferentiellement 
15 encore de 100 000 a 1 500 000 g/mole. 

[0038] Ces polymeres selon I'invention peuvent etre reticules ou non-reticules. De preference, on choisit des poly- 
meres reticules. 

[0039] Les monomeres a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique du polymere utilise dans la composition 
de I'invention sontchoisis notamment parmi I'acide vinylsulfonique, I'acide styrenesulfonique, les acides (meth)acryla- 
20 mido-(Ci-C 2 2)alkylsulfoniques, les acides N-(C 1 -C 2 2)alkyl-(nrieth)acrylamido-(C 1 -C22)alkylsulfoniques comme I'acide 
undecyl-acrylamido-methane-sulfonique, ainsi que leurs formes partiellement ou totalement neutralisees, et leurs me- 
langes. 

[0040] Selon un mode prefere de realisation de I'invention, on utilise comme monomeres a insaturation ethylenique 
et a groupement sulfonique, les acides (meth)acrylamido(C-|-C 22 )alkylsulfoniques tels que par exemple I'acide acryla- 

25 mido-methane-sulfonique, I'acide acrylamido-ethane-sulfonique, I'acide acrylamido-propane-sulfonique, I'acide 
2-acrylamido-2-methylpropane-sulfonique, I'acide 2-methacrylamido-2-methylpropane-sulfonique, I'acide 2-acrylami- 
do-n-butane-sulfonique, I'acide 2-acrylamido-2,4,4-trimethylpentane-sulfonique, I'acide 2-methacrylamido-dodecyl- 
sulfonique, I'acide 2-acrylamido-2,6-dimethyl-3-heptane-sulfonique, ainsi que leurs formes partiellement ou totalement 
neutralisees, et leurs melanges. 

30 [0041] Plus particulierement, on utilise I'acide 2-acrylamido-2-methylpropane-sulfonique (AMPS) ainsi que ses for- 
mes partiellement ou totalement neutralisees. 

[0042] Lorsque les polymeres sont reticules, les agents de reticulation peuvent etre choisis parmi les composes a 
polyinsaturation olefinique couramment utilises pour la reticulation des polymeres obtenus par polymerisation radica- 
laire. 

35 [0043] On peut citer par exemple comme agents de reticulation, le divinylbenzene, Tether diallylique, le dipropyle- 
neglycol-diallylether, les polyglycol-diallylethers, le triethyleneglycol-divinylether, I'hydroquinone-diallyl-ether, le di 
(meth)acrylate de d'ethyleneglycol ou detetraethyleneglycol. letrimethylol propane triacrylate, lemethylene-bis-acryla- 
mide, le methylene-bis-methacrylamide, la triallylamine, le triallylcyanurate, le diallylmaleate, la tetraallylethylenedia- 
mine, letetra-allyloxy-ethane, letrimethylolpropane-diallylether, le (meth)acrylated'allyle, les ethers allyliques d'alcools 

40 de la serie des sucres, ou d'autres allyl- ou vinyl- ethers d'alcools polyfonctionnels, ainsi que les esters allyliques des 
derives de I'acide phosphorique et/ou vinylphosphonique, ou les melanges de ces composes. 

[0044] Selon un mode prefere de realisation de I'invention, I'agent de reticulation est choisi parmi le methylene-bis- 
acrylamide, le methacrylate d'allyle ou letrimethylol propane triacrylate (TMPTA). Le taux de reticulation va en general 
de 0,01 a 1 0 % en mole et plus particulierement de 0,2 a 2 % en mole par rapport au polymere. 
45 [0045] Lorsque les polymeres utilises sont des homopolymeres, ils ne comportent que des monomeres a insaturation 
ethylenique et a groupement sulfonique et, s'ils sont reticules, un ou plusieurs agents de reticulation. 
[0046] Ces homopolymeres sont generalement reticules et neutralises, et ils peuvent etre obtenus selon le procede 
de preparation comprenant les etapes suivantes : 

50 (a) on disperse ou on dissout le monomere tel que I'acide 2-acrylamido 2-methylpropane sulfonique sous forme 

libre dans une solution de tertio-butanol ou d'eau et de tertio-butanol ; 

(b) on neutralise la solution ou la dispersion de monomere obtenue en (a) par une ou plusieurs bases minerales 
ou organiques, de preference I'ammoniaque NH 3 , dans une quantite permettant d'obtenir un taux de neutralisation 

55 des fonctions acides sulfoniques du polymere allant de 90 a 1 00% ; 

(c) on ajoute a la solution ou dispersion obtenue en (b). le ou les monomeres reticulants ; 
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(d) on effectue une polymerisation radicalaire classique en la presence d'amorceurs de radicaux libres a une 
temperature allantde 10 a 150°C ; le polymere precipitant dans la solution ou la dispersion abase detertio-butanol. 

[0047] Comme polymeres de ce type, on peutciter notamment I'homopolymere reticule et neutralise d'acide 2-acryla- 
5 mido 2-methylpropane sulfonique, commercialise par la societe Hoechst sous la denomination commerciale 
« Hostacerin AMPS » (nom CTFA : ammonium polyacryldimethyltauramide). 

[0048] Le polymere peut etre aussi un homopolymere amphiphile choisi parmi les polymeres amphiphiles statistiques 
d'AMPS modifies par reaction avec une n-monoalkylamine ou une di-n-alkylamine en C 6 -C 2 2, tels que ceux decrits 
dans la demande de brevet WO-A-00/31154, qui sont des homopolymeres greffes. 
10 [0049] Lorsque les polymeres utilises sont des copolymeres, ils sont obtenus a partir de des monomeres a insatu- 
ration ethylenique et a groupement sulfonique et d'autres monomeres a insaturation ethylenique, c'est-a-dire de mo- 
nomeres a insaturation ethylenique sans groupement sulfonique. 

[0050] Les monomeres a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique sont choisis parmi ceux decrits ci- 
dessus. 

15 [0051] Les monomeres a insaturation ethylenique sans groupement sulfonique peuvent etre choisis parmi les mo- 
nomeres hydrophiles, les monomeres hydrophobes et leurs melanges. Quand le polymere contient des monomeres 
hydrophobes, il constitue un polymere amphiphile. 

[0052] Les monomeres hydrophiles a insaturation ethylenique peuvent etre choisis par exemple parmi les acides 
(meth)acryliques, leurs derives alkyl substitues en (3 ou leurs esters obtenus avec des monoalcools ou des mono- ou 
20 poly-alkyleneglycols, les (meth)acrylamides, la vinylpyrrolidone, le vinylformamide, I'anhydride maleique, I'acide ita- 
conique ou I'acide maleique ou les melanges de ces composes. 

[0053] Comme copolymeres obtenus a partir de monomeres a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique 
et de monomeres hydrophiles a insaturation ethylenique, on peut citer par exemple ceux obtenus a partir d'AMPS et 
d'acrylamide ou de methylacrylamide, comme par exemple le copolymere acrylamide/acrylamido-2-methyl propane 

25 sulfonate de sodium en emulsion inverse a 40% dans le polysorbate, commercialise sous la denomination SIMULGEL 
600 par la societe SEPPIC. On peut aussi citer les copolymeres d'AMPS et de vinylpyrrolidone ou de vinylformamide, 
tels que les produits commercialises sous les denominations ARISTOFLEX AVC par la societe CLARIANT. 
[0054] Quand les monomeres a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique sont copolymerises avec des 
monomeres hydrophobes a insaturation ethyleniquecomportant unechaTnegrasse, le polymere obtenu est amphiphile, 

30 c'est-a-dire qu'il comporte a la fois une partie hydrophile et une partie hydrophobe. 

[0055] Ces polymeres amphiphiles peuvent contenir en outre un ou plusieurs monomeres ethyleniquement insatures 
ne comportant pas de chame grasse, tels que les acides (meth)acryliques, leurs derives alkyl substitues en (3 ou leurs 
esters obtenus avec des monoalcools ou des mono- ou poly-alkyleneglycols, les (meth) aery lam ides, la vinylpyrrolido- 
ne, le vinylformamide, I'anhydride maleique, I'acide itaconique ou I'acide maleique ou les melanges de ces composes. 

55 [0056] Comme polymeres amphiphiles, on peut utiliser notamment ceux obtenus a partir d'AMPS et d'au moins un 
monomere hydrophobe a insaturation ethylenique comportant au moins une partie hydrophobe ayant de 6 a 50 atomes 
de carbone, plus preferentiellement de 6 a 22 atomes de carbone, encore plus preferentiellement de 6 a 18 atomes 
de carbone et plus particulierement 12 a 18 atomes de carbone. 

[0057] Ces copolymeres sont decrits notamment dans la demande de brevet EP-A-750899, le brevet US-A-5089578 
40 et dans les publications de Yotaro Morishima suivantes : 

« Self-assembling amphophilic polyelectrolytes and their nanostructures - Chinese Journal of Polymer Science Vol. 
18, N°40, (2000), 323-336 »; 

« Miscelle formation of random copolymers of sodium 2-(acrylamido)-2-methylpropanesulfonate and a non-ionic 
45 surfactant macromonomer in water as studied by fluorescence and dynamic light scattering - Macromolecules 

2000, Vol. 33, N° 1 0 - 3694-3704 » ; 

« Solution properties of miscelle networks formed by non-ionic moieties covalently bound to an polyelectrolyte : 
salt effects on rheological behavior - Langmuir, 2000, Vol.16, N°12, 5324-5332 » ; 

50 « Stimuli responsive amphiphilic copolymers of sodium 2-(acrylamido)-2-methylpropanesulfonate and associative 
macromonomers - Polym. Preprint, Div. Polym. Chem. 1999, 40(2), 220-221 ». 

[0058] Les monomeres hydrophobes a insaturation ethylenique de ces copolymeres particuliers sont choisis de 
preference parmi les acrylates, alkylacrylates, acrylamides ou alkylacrylamides de formule (III) suivante : 

55 
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CH- 



(III) 



o=c 



10 



Y [-CH 2 -CH(R 3 )-0^ R 2 



dans laquelle R-| et R 3 , identiques ou differents, designent un atome d'hydrogene ou un radical alkylesubstantiellement 
15 lineaire ou ramifie en C-|-C 6 (de preference methyle) ; Y designe O ou NH ; R 2 designe un radical hydrocarbone hy- 
drophobe comportant au moins de 6 a 50 atomes de carbone, plus preferentiellement de 6 a 22 atomes de carbone, 
encore plus preferentiellement de 6 a 1 8 atomes de carbone et plus particulierement de 1 2 a 1 8 atomes de carbone ; 
x designe un nombre de moles d'oxyde d'alkylene et varie de 0 a 1 00. 

[0059] Le radical R 2 est choisi de preference parmi les radicaux alkyles en C 6 -C 18 substantiellement lineaires (par 
20 exemple n-hexyle, n-octyle, n-decyle, n-hexadecyle, n-dodecyle, n-octadecyle) ramifies ou cycliques (par exemple 
cyclododecane (Ci 2 ) ou adamantane (C 10 )) ; les radicaux alkylperfluores en C 6 -C-| 8 (par exemple le groupement de 
formule -(CH 2 ) 2 -(CF 2 ) 9 -CF 3 ) ; le radical cholesteryle (C 27 ) ou un reste d'ester de cholesterol comme le groupe oxyhexa- 
noate de cholesteryle ; les groupes polycycliques aromatiques comme le naphtalene ou le pyrene. Parmi ces radicaux, 
on prefere plus particulierement les radicaux alkyles substantiellement lineaires et plus particulierement le radical n- 
25 dodecyle, n-hexadecyle ou n-octadecyle, et leurs melanges. 

[0060] Selon une forme particulierement preferee de I'invention, le monomere de formule (III) comporte au moins 
un motif oxyde d'alkylene (x > 1) et de preference plusieurs motifs oxyde d'alkylene (x > 1) constituant une chaTne 
polyoxyalkylenee. La chaTne polyoxyalkylenee, de fagon preferentielle, est constituee de motifs oxyde d'ethylene et/ 
ou de motifs oxyde de propylene et encore plus particulierement constituee de motifs oxyde d'ethylene. Le nombre de 
30 motifs oxyalkylenes (ou nombre de moles d'oxyde d'alkylene) varie en general de 3 a 1 00, plus preferentiellement de 
3 a 50 et encore plus preferentiellement de 7 a 25. 
[0061] Parmi ces polymeres, on peut citer : 

les copolymeres reticules ou non reticules, neutralises ou non, comportant de 15 a 60 % en poids de motifs AMPS 
35 et de 40 a 85 % en poids de motifs (C 8 -C 16 )alkyl(meth)acrylamide ou de motifs (C 8 -C 16 )alkyl(meth)acrylate par 

rapport au polymere, tels que ceux decrits dans la demande EP-A-750 899 ; 

les terpolymeres comportant de 10 a 90% en mole de motifs acrylamide, de 0,1 a 10% en mole de motifs AMPS 
et de 5 a 80% en mole de motifs n-(C 6 -C 18 )alkylacrylamide, par rapport au polymere, tels que ceux decrits dans 
le brevet US-A-5,089,578. 

40 

[0062] Comme polymeres amphiphiles, on peut egalement citer les copolymeres d'AMPS totalement neutralise et 
de methacrylate de n-dodecyle, de n-hexadecyle et/ou de n-octadecyle, ainsi que les copolymeres d'AMPS et de n- 
dodecylmethacrylamide, non-reticules et reticules, tels que ceux decrits dans les articles de Morishima cites ci-dessus. 
[0063] On peut citer plus particulierement les copolymeres constitues de motifs acide 2-acrylamido-2-methylpropa- 
45 ne-sulfonique (AMPS) de formule (IV) suivante : 



CH, <IV> 
I 

C— CH 2 S0 3 X + 
CH 3 
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dans laquelle X+ est un proton, un cation de metal alcalin, un cation alcalino-terreux ou Hon ammonium, 
et de motifs de formule (V) suivante : 



(V) 



fCH.-CH.-O^-R, 



dans laquelle x designe un nombre entier variant de 3 a 100, de preference de 3 a 50 et plus preferentiellement de 7 
a 25 ; R 1 a la meme signification que celle indiquee ci-dessus dans la formule (I) et R 4 designe un alkyle substantiel- 
lement lineaire ou ramifie en C 6 -C 22 et plus preferentiellement en C 10 -C 22 . 
20 [0064] Les polymeres amphiphiles de ce type particulierement preferes sont ceux pour lesquels x = 25, R-j designe 
methyle et R 4 represente n-dodecyle ; ils sont decrits dans les articles de Morishima mentionnes ci-dessus. D'autres 
polymeres preferes sont ceux pour lesquels x = 8 ou 25, R 1 designe methyle et R 4 represente n-hexadecyle (C 16 ), n- 
octadecyle (C 18 ), ou n-dodecyle (C 12 ) ou leurs melanges. 

[0065] Les polymeres pour lesquels X + designe le sodium ou I'ammonium sont plus particulierement preferes. 

25 [0066] Les polymeres amphiphiles preferes utilises dans la composition conforme a I'invention peuvent etre obtenus 
selon les precedes classiques de polymerisation radicalaire en presence d'un ou plusieurs initiateurs tels que par 
exemple, I'azobisisobutyronitrile (AIBN), I'azobisdimethylvaleronitrile, le chlorhydrate de 2,2-azobis-[2-amidinopropa- 
ne] (ABAH = 2,2-Azo-Bis-[2-Amidinopropane] Hydrochloride), les peroxydes organiques tels que le peroxyde de di- 
lauryle, le peroxyde de benzoyle, I'hydroperoxyde de tert-butyle, etc., des composes peroxydes mineraux tels que le 

30 persulfate de potassium ou d'ammonium, ou H 2 0 2 eventuellement en presence de reducteurs. 

[0067] Ces polymeres amphiphiles peuvent etre notamment obtenus par polymerisation radicalaire en milieu tert- 
butanol dans lequel ils precipitent. En utilisant la polymerisation par precipitation dans le tert-butanol, il est possible 
d'obtenir une distribution de la taille des particules du polymere particulierement favorable pour ses utilisations. 
[0068] La reaction peut etre conduite a une temperature comprise entre 0 et 1 50°C, de preference entre 1 0 et 1 00°C, 

35 soit a pression atmospherique, soit sous pression reduite. Elle peut aussi etre realisee sous atmosphere inerte, et de 
preference sous azote. 

[0069] Selon ce procede, on a notamment polymerise I'acide 2-acrylamido-2-methylpropane-sulfonique (AMPS) ou 
I'un de ses sels de sodium ou d'ammonium, avec un ester de I'acide (meth)acrylique et 

40 - d'un alcool en C 10 -C 18 oxyethylene par 8 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® C-080 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool oxo en oxyethylene par 8 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® UD-080 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool oxo en C^ oxyethylene par 7 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® UD-070 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C 12 -C 14 oxyethylene par 7 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® LA-070 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C 12 -C 14 oxyethylene par 9 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® LA-090 de la societe CLARIANT), 

45 - d'un alcool en C 12 -C 14 oxyethylene par 11 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® LA-110 de la societe CLA- 
RIANT), 

d'un alcool en C 16 -C 18 oxyethylene par 8 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® T-080 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C 16 -C 18 oxyethylene par 1 5 moles d'oxyde d'ethylene (GEN APOL® T-1 50 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C 16 -C 18 oxyethylene par 11 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® T-1 1 0 de la societe CLARIANT), 
50 - d'un alcool en C 16 -C 18 oxyethylene par 20 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® T-200 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C 16 -C 18 oxyethylene par 25 moles d'oxyde d'ethylene (GENAPOL® T-250 de la societe CLARIANT), 
d'un alcool en C 18 -C 22 oxyethylene par 25 moles d'oxyde d'ethylene et/ou d'un alcool iso-C 16 -C 18 oxyethylene par 
25 moles d'oxyde d'ethylene. 

55 [0070] La concentration molaire en % des motifs de formule (II) et des motifs de formule (III) dans les polymeres 
selon I'invention varie en fonction de I'application cosmetiquesouhaitee et des proprietes rheologiques de la formulation 
recherchees. Elle peut varier entre 0,1 et 99,9 % en moles. 

[0071] De preference pour les polymeres les plus hydrophobes, la proportion molaire en motifs de formule (I) ou (III) 



— CH, 
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varie de 50,1 a 99,9 %, plus particulierement de 70 a 95 % et encore plus particulierement de 80 a 90 %. 
[0072] De preference pour les polymeres peu hydrophobes, la proportion molaire en motifs de formule (I) ou (III) 
varie de 0,1 a 50 %, plus particulierement de 5 a 25 % et encore plus particulierement de 10 a 20 %. 
[0073] La distribution des monomeres dans les polymeres de I'invention peut etre, par exemple, alternee, bloc (y 
5 compris multibloc) ou quelconque. 

[0074] Les polymeres comportant au moins un monomere a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique, 
utilises dans la composition conforme a I'invention sont generalement presents dans des quantites en matiere active 
allant de 0,01 a 20 % en poids, plus preferentiellement de 0,1 a 10 % en poids, encore plus preferentiellement de 0,1 
a 5 % en poids et plus particulierement encore de 0,5 a 2 % en poids de par rapport au poids total de la composition. 

10 

Poudre organique 

[0075] Comme poudres organiques (appelees aussi charges organiques) pouvant etre utilisees dans la composition 
de I'invention, on peut citer par exemple les particules de polyamide et notamment la poudre de NYLON 12, comme 

15 les produits commercialises sous les denominations ORGASOL par la societe Atochem ; les poudres et billes de po- 
lyethylene telles que celles commercialisees sous les denominations ACUMIST (Acumist B-6, Acumist B-12) par la 
societe Allied et celles commercialisees sous les denominations MICROTHENE par la societe Equistar ; les micros- 
pheres a base de copolymeres acryliques ou methacryliques, telles quecelles en copolymere dimethacrylate d'ethylene 
glycol/ methacrylate de lauryle, vendues par la societe Dow Corning sous la denomination de POLYTRAP, ou celles 

20 en copolymere methacrylate de methyle / dimethacrylate d'ethylene glycol, commercialisees sous la denomination 
Microspheres M305 par la societe Matsumoto ; les microspheres de polymethacrylate de methyle commercialisees 
sous la denomination MICROSPHERE M-100 et M305 par la societe Matsumoto ou sous les denominations COVA- 
BEAD par la societe Wackherr ; les poudres de copolymere ethylene-acrylate, comme celles commercialisees sous 
la denomination FLOBEADS par la societe Sumitomo Seika Chemicals ; les poudres expansees telles que les micros- 

25 pheres creuses et notamment, les microspheres commercialisees sous la denomination EXPANCEL par la societe 
Kemanord Plast ou sous la denomination MICROPEARL F 80 ED par la societe Matsumoto ; les poudres de materiaux 
organiques naturels tels que les amidons de mais, de ble ou de riz, reticules ou non, telles que les poudres d'amidon 
reticule par I'anhydride octenylsuccinate, commercialisees sous la denomination DRY-FLO par la societe National 
Starch ; les microbilles de resine de silicone telles que celles commercialisees sous les denominations TOSPEARL 

30 par la societe Toshiba Silicone ; et leurs melanges. 

[0076] Selon les cas, la poudre organique peut etre introduite dans la composition apres melange des autres cons- 
tituents et, par exemple, dans le cas d'une emulsion apres preparation de I'emulsion, ou bien, si une phase huileuse 
est presente, dans la phase huileuse de la composition. Elle peut aussi etre introduite pendant la preparation de I'emul- 
sion, dans la phase aqueuse ou dans la phase huileuse. 

55 [0077] Les poudres organiques utilisees dans la composition conforme a I'invention sont generalement presentes 
dans des quantites en matiere active allant de 0,01 a 30 % en poids, plus preferentiellement de 0,1 a 20 % en poids, 
encore plus preferentiellement de 1 a 10 % en poids par rapport au poids total de la composition. 
[0078] Les compositions selon I'invention peuvent se presenter sous toutes les formes galeniques classiquement 
utilisees pour une application topique et notamment sous forme de gels aqueux, de solutions aqueuses ou hydroal- 

40 cooliques. Elles peuvent aussi par ajout d'une phase grasse ou huileuse se presenter sous forme de dispersions du 
type lotion ou serum, d'emulsions de consistance liquide ou semi-liquide du type lait, obtenues par dispersion d'une 
phase grasse dans une phase aqueuse (H/E) ou inversement (E/H), ou de suspensions ou emulsions de consistance 
molle, semi-solide ou solide du type creme ou gel, ou encore d'emulsions multiples (E/H/E ou H/E/H), de microemul- 
sions, de dispersions vesiculates de type ionique et/ou non ionique, ou des dispersions cire/phase aqueuse. Ces 

45 compositions sont preparees selon les methodes usuelles. 

[0079] Selon un mode prefere de realisation de I'invention, la composition se presente sous forme d'une emulsion 
et notamment d'une emulsion H/E. 

[0080] En outre, les compositions utilisees selon I'invention peuvent etre plus ou moins fluides et avoir I'aspect d'un 
gel, d'une creme blanche ou coloree, d'une pommade, d'un lait, d'une lotion, d'un serum, d'une pate, d'une mousse. 

50 Elles peuvent etre eventuellement appliquees sur la peau sous forme d'aerosol. Elles peuvent aussi se presenter sous 
forme solide, et par exemple sous forme de poudre, sous forme coulee, en coupelle ou sous forme de stick. 
[0081] La phase aqueuse des compositions selon I'invention comprend au moins de I'eau. Elle peut n'etre constitute 
que de la dispersion aqueuse des particules de copolymeres silicones blocs ou comprendre d'autres constituants 
hydrosolubles ou hydrodispersibles. Dans les compositions anhydres, c'est-a-dire comportant moins de 5 % en poids 

55 d'eau par rapport au poids totale de la composition, la phase aqueuse n'est constitute que de la dispersion aqueuse 
des particules de copolymeres silicones blocs. Selon la forme galenique de la composition, la quantite de phase aqueu- 
se peut aller de 0,1 a 99 % en poids, de preference de 0,5 a 98 % en poids, mieux de 30 a 95 % en poids, et encore 
mieux de 40 a 95 % en poids par rapport au poids total de la composition. Cette quantite depend de la forme galenique 
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de la composition desiree. La quantite d'eau peut representer tout ou une partie de la phase aqueuse, et elle est 
generalement d'au moins 30 % en poids par rapport au poids total de la composition, notamiment quand la composition 
se presente sous forme d'emulsion. 

[0082] Les compositions de I'invention peuvent contenir dans la phase aqueuse ou dans la phase huileuse si elle 

5 comporte une phase huileuse, un ou plusieurs solvants organiques, hydrophiles, lipophiles et/ou amphiphiles, physio- 
logiquement acceptables, c'est-a-dire bien toleres et donnant un toucher cosmetiquement acceptable. 
[0083] Les solvants organiques peuvent representer de 0,5 a 50 % et de preference de 2 a 20 % du poids total de 
la composition. Les solvants organiques peuvent etre choisis dans le groupe constitue par les solvants organiques 
hydrophiles, les solvants organiques lipophiles, les solvants amphiphiles, ou leurs melanges. 

10 [0084] Parmi les solvants organiques, on peut citer par exemple les mono-alcools inferieurs substantiellement li- 
neaires ou ramifies ayant de 1 a 8 atomes de carbone, comme I'ethanol, le propanol, le butanol, I'isopropanol, 
I'isobutanol ; les polyols tels que le propylene glycol, I'isoprene glycol, le butylene glycol, le propylene glycol, le glycerol, 
le sorbitol ; les mono- ou di-alkyle isosorbide dont les groupements alkyle ont de 1 a 5 atomes de carbone comme le 
dimethyl isosorbide ; les polyethylene glycols notamment ceux ayant de 6 a 80 oxydes d'ethylene, tels que le polye- 

15 thylene glycol 32 OE ; les ethers d'ethylene glycol comme le diethylene glycol mono-methyl ou mono-ethyl ether; les 
ethers de propylene glycol comme le dipropylene glycol methyl ether ; les esters et ethers de polyol, tels que les esters 
de polypropylene glycol (PPG) etplusspecialement les esters de polypropylene glycol (PPG) et d'acide gras, les ethers 
de PPG et d'alcool gras comme le PPG-23 oleyl ether et le PPG-36 oleate ; les esters d'acide gras et d'alkyle, tels que 
I'adipate de diisopropyle, I'adipate de dioctyle, les benzoates d'alkyle ; et leurs melanges. 

20 [0085] Lorsque la composition est sous forme d'emulsion, la proportion de la phase huileuse de l'emulsion peut aller 
par exemple de 5 a 80 % en poids, et de preference de 5 a 50 % en poids par rapport au poids total de la composition. 
Les huiles, les emulsionnants et les co-emulsionnants utilises dans la composition sous forme d'emulsion sont choisis 
parmi ceux classiquement utilises dans le domaine cosmetique ou dermatologique. L'emulsionnant et le co-emulsion- 
nant sont generalement presents dans la composition, en une proportion allant de 0,3 a 30 % en poids, et de preference 

25 de 0,5 a 20 % en poids par rapport au poids total de la composition. L'emulsion peut, en outre, contenir des vesicules 
lipidiques. 

[0086] Les emulsions contiennent generalement au moins un emulsionnant choisi parmi les emulsionnants ampho- 
teres, anioniques, cationiques ou non ioniques, utilises seuls ou en melange. Les emulsionnants sont choisis de ma- 
niere appropriee suivant l'emulsion a obtenir (E/H ou H/E). 

30 [0087] Pour les emulsions E/H, on peut citer par exemple comme emulsionnants les dimethicone copolyols tels que 
le melange de cyclomethicone et de dimethicone copolyol, vendu sous la denomination « DC 5225 C » par la societe 
Dow Corning, et les alkyl-dimethicone copolyols tels que le Laurylmethicone copolyol vendu sous la denomination 
"Dow Corning 5200 Formulation Aid" par la societe Dow Corning et le Cetyl dimethicone copolyol vendu sous la de- 
nomination ABIL EM 90 R par la societe Goldschmidt, ou le melange polyglyceryl-4 isostearate/cetyl dimethicone co- 

55 polyol/hexyllaurate vendu sous la denomination ABIL WE 09 par la societe Goldschmidt. On peut y ajouter aussi un 
ou plusieurs co-emulsionnants. De maniere avantageuse, le co-emulsionnant peut etre choisi dans le groupe compre- 
nant les esters alkyles de polyol. Comme esters alkyles de polyol, on peut citer notamment les esters de glycerol et/ 
ou de sorbitan et par exemple I'isostearate de polyglycerol, tel que le produit commercialise sous la denomination 
Isolan Gl 34 par la societe Goldschmidt, I'isostearate de sorbitan, tel que le produit commercialise sous la denomination 

40 Arlacel 987 par la societe I CI , I'isostearate de sorbitan et de glycerol, tel que le produit commercialise sous la deno- 
mination Arlacel 986 par la societe ICI, et leurs melanges. 

[0088] Pour les emulsions H/E, on peut citer par exemple comme emulsionnants, les tensioactifs non ioniques, et 
notamment les esters de polyols et d'acide gras a chaTne saturee ou insaturee comportant par exemple de 8 a 24 
atomes de carbone et mieux de 12 a 22 atomes de carbone, et leurs derives oxyalkylenes, c'est-a-dire comportant 

45 des unites oxyethylenes et/ou oxypropylenes, tels les esters de glyceryle et d'acide gras en C 8 -C 2 4, et leurs derives 
oxyalkylenes ; les esters de polyethylene glycol et d'acide gras en C 8 -C 24) et leurs derives oxyalkylenes ; les esters 
de sorbitol et d'acide gras en C 8 -C 24 , et leurs derives oxyalkylenes ; les esters de sucre (sucrose, glucose, alkylglucose) 
et d'acide gras en C 8 -C 24) et leurs derives oxyalkylenes ; les ethers d'alcools gras ; les ethers de sucre et d'alcools 
gras en C 8 -C 24 , et leurs melanges. 

50 [0089] Comme ester de glyceryle et d'acide gras, on peut citer notamment le stearate de glyceryle (mono-, di- et/ou 
tri-stearate de glyceryle) (nom CTFA : glyceryl stearate) ou le ricinoleate de glyceryle, et leurs melanges. 
[0090] Comme ester de polyethylene glycol et d'acide gras, on peut citer notamment le stearate de polyethylene 
glycol (mono-, di- et/ou tri-stearate de polyethylene glycol), et plus specialement le monostearate de polyethylene 
glycol 50 OE (nom CTFA : PEG-50 stearate), le monostearate de polyethylene glycol 100 OE (nom CTFA : PEG-100 

55 stearate et leurs melanges. 

[0091] On peut aussi utiliserdes melanges de ces tensioactifs, comme par exemple le produit contenant du Glyceryl 
stearate et du PEG-100 stearate, commercialise sous la denomination ARLACEL 165 par la societe Uniqema, et le 
produit contenant du Glyceryl stearate (mono-distearate de glyceryle) et du stearate de potassium, commercialise 
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sous la denomination TEGIN par la societe Goldschmidt (nom CTFA : glyceryl stearate SE). 

[0092] Comme ester d'acide gras et de glucose ou d'alkylglucose, on peut citer en particulier le palmitate de glucose, 
les sesquistearates d'alkylglucose comme le sesquistearate de methylglucose, les palmitates d'alkylglucose comme 
le palmitate de methylglucose ou d'ethylglucose, les esters gras de methylglucoside et plus specialement le diester 

5 de methylglucoside et d'acide oleique (nom CTFA : Methyl glucose dioleate) ; Tester mixte de methylglucoside et du 
melange acide oleique / acide hydroxystearique (nom CTFA : Methyl glucose dioleate/hydroxystearate); Tester de 
methylglucoside et d'acide isostearique (nom CTFA : Methyl glucose isostearate) ; Tester de methylglucoside et d'acide 
laurique (nom CTFA : Methyl glucose laurate) ; le melange de monoester et de diester de methylglucoside et d'acide 
isostearique (nom CTFA : Methyl glucose sesqui-isostearate) ; le melange de monoester et de diester de methylglu- 

10 coside et d'acide stearique (nom CTFA : Methyl glucose sesquistearate) et en particulier le produit commercialise sous 
la denomination Glucate SS par la societe AMERCHOL, et leurs melanges. 

[0093] Comme ethers oxyethylenes d'acide gras et de glucose ou d'alkylglucose, on peut citer par exemple les ethers 
oxyethylenes d'acide gras et de methylglucose, et en particulier Tether de polyethylene glycol de diester de methyl 
glucose et d'acide stearique a environ 20 moles d'oxyde d'ethylene (nom CTFA : PEG-20 methyl glucose distearate) 

15 tel que le produit commercialise sous la denomination Glucam E-20 distearate par la societe AMERCHOL ; Tether de 
polyethylene glycol du melange de monoester et de diester de methyl glucose et d'acide stearique a environ 20 moles 
d'oxyde d'ethylene (nom CTFA : PEG-20 methyl glucose sesquistearate) et en particulier le produit commercialise 
sous la denomination Glucamate SSE-20 par la societe AMERCHOL et celui commercialise sous la denomination 
Grillocose PSE-20 par la societe GOLDSCHMIDT, et leurs melanges. 

20 [0094] Comme esters de sucrose, on peut citer par exemple le palmito-stearate de saccharose, le stearate de sac- 
charose et le mono laurate de saccharose. 

[0095] Comme ethers d'alcools gras, on peut citer par exemple les ethers de polyethylene glycol et d'alcool gras 
comportant de 8 a 30 atomes de carbone, et notamment de 1 0 a22 atomes de carbone, tels que les ethers de polye- 
thylene glycol et d'alcools cetylique, stearylique, cetearylique (melange d'alcools cetylique et stearylique). On peut 
25 citer par exemple les ethers comportant de 1 a 200 et de preference de 2 a 1 00 groupes oxyethylenes, tels que ceux 
de nom CTFA Ceteareth-20, Ceteareth-30, et leurs melanges. 

[0096] Comme ethers de sucre, on peut citer notamment les alkylpolyglucosides, et par exemple le decylglucoside 
comme le produit commercialise sous la denomination MYDOL 1 0 par la societe Kao Chemicals, le produit commer- 
cialise sous la denomination PLANTAREN 2000 par la societe Henkel, et le produit commercialise sous la denomination 

30 ORAM IX NS 10 par la societe Seppic ; le caprylyl/capryl glucoside comme le produit commercialise sous la denomi- 
nation ORAMIX CG 110 par la Societe Seppic ou sous la denomination LUTENSOL GD 70 par la Societe BASF ; le 
laurylglucoside comme les produits commercialises sous les denominations PLANTAREN 1200 N et PLANTACARE 
1 200 par la societe Henkel ; le coco-glucoside comme le produit commercialise sous la denomination PLANTACARE 
81 8/UP par la societe Henkel; le cetostearyl glucoside eventuellement en melange avec Talcool cetostearyl ique, com- 

55 mercialise par exemple sous la denomination MONTANOV 68 par la societe Seppic, sous la denomination TEGO-CA- 
RE CG90 par la societe Goldschmidt et sous la denomination EMULGADE KE3302 par la societe Henkel ; I'arachidyl 
glucoside, par exemple sous la forme du melange d'alcools arachidique et behenique et d'arachidyl glucoside com- 
mercialise sous la denomination MONTANOV 202 par la societe Seppic ; le cocoylethylglucoside, par exemple sous 
laforme du melange (35/65) avec les alcools cetylique et stearylique, commercialise sous la denomination MONTANOV 

40 82 par la societe Seppic ; et leurs melanges. 

[0097] Quand la composition se presente sous forme d'une emulsion, la nature de la phase huileuse de I'emulsion 
n'est pas critique. La phase huileuse peut ainsi etre constitute par tous les corps gras et notamment les huiles, clas- 
siquement utilises dans les domaines cosmetique ou dermatologique. La phase huileuse comprend generalement au 
moins une huile. 

45 [0098] Comme huiles utilisables dans la composition de Tinvention, on peut citer par exemple : 
les huiles hydrocarbonees d'origine animale, telles que le perhydrosqualene ; 

les huiles hydrocarbonees d'origine vegetale, telles que les triglycerides liquides d'acides gras comportant de 4 a 
10 atomes de carbone comme les triglycerides des acides heptanoTque ou octanoique ou encore, par exemple 
50 les huiles de tournesol, de mais, de soja, de courge, de pepins de raisin, de sesame, de noisette, d'abricot, de 

macadamia, d'arara, de tournesol, de ricin, d'avocat, les triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux 
vendus par la societe Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 81 0, 812 et 818 par la 
societe Dynamit Nobel, I'huile de jojoba, Thuile de beurre de karite ; 

les esters et les ethers de synthese, notamment d'acides gras, comme les huiles de formules R a COOR b et R a OR b 
55 dans laquelle R a represente le reste d'un acide gras comportant de 8 a 29 atomes de carbone, et R b represente 

une- chame hydrocarbonee, ramifiee ou non, contenant de 3 a 30 atomes de carbone, comme par exemple Thuile 
de Purcellin, Tisononanoate d'isononyle, le myristate d'isopropyle, le palmitate d'ethyl-2-hexyle, le stearate d'octyl- 
2-dodecyle, Terucate d'octyl-2-dodecyle, Tisostearate d'isostearyle ; les esters hydroxyles comme Tisostearyl lac- 
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tate, I'octylhydroxystearate, I'hydroxystearate d'octyldodecyle, le diisostearyl-malate, le citrate de triisocetyle, les 
heptanoates, octanoates, decanoates d'alcools gras ; les esters de polyol, comme le dioctanoate de propylene 
glycol, le diheptanoate de neopentylglycol et le diisononanoate de diethyleneglycol ; et les esters du pentaerythritol 
comme le tetraisostearate de pentaerythrityle ; 

les hydrocarbures substantiellement lineaires ou ramifies, d'origine minerale ou synthetique, tels que les huiles 
de paraffine, volatiles ou non, et leurs derives, la vaseline, les polydecenes, I'isohexadecane, Pisododecane, le 
polyisobutene hydrogene tel que I'huile de Parleam® ; 

les alcools gras ayant de 8 a 26 atomes de carbone, comme I'alcool cetylique, I'alcool stearylique et leur melange 
(alcool cetylstearylique), I'octyldodecanol, le 2-butyloctanol, le 2-hexyldecanol, le 2-undecylpentadecanol, I'alcool 
oleique ou I'alcool linoleique ; 

les alcools gras alcoxyles et notamment ethoxyles tels que l'oleth-12, le ceteareth-12 et le ceteareth-20 ; 
les huiles fluorees partiellement hydrocarbonees et/ou siliconees comme celles decrites dans le document JP-A- 
2-29591 2. Comme huiles fluorees, on peut citer aussi le perfluoromethylcyclopentane et le perf luoro-1 ,3 dimethyl- 
cyclohexane, vendus sous les denominations de "FLUTEC PC1®" et "FLUTEC PC3®" par la Societe BNFL 
Fluorochemicals ; le perfluoro-1 ,2-dimethylcyclobutane; les perfluoroalcanes tels que le dodecafluoropentane et 
le tetradecafluorohexane, vendus sous les denominations de "PF 5050®" et "PF 5060®" par la Societe 3M, ou 
encore le bromoperfluorooctyle vendu sous la denomination "FORALKYL®" par la Societe Atochem ; le nonafluo- 
romethoxybutane vendu sous la denomination "MSX 451 8®" par la Societe 3M et le nonafluoroethoxyisobutane ; 
les derives de perfluoromorpholine. tels que la 4-trifluoromethyl perfluoromorpholine vendue sous la denomination 
"PF 5052®" par la Societe 3M ; 

les huiles de silicone comme les polymethylsiloxanes (PDMS) volatiles ou non a chaTnesiliconee substantiellement 
lineaire ou cyclique, liquides ou pateux a temperature ambiante, notamment les cyclopolydimethylsiloxanes (cy- 
clomethicones) telles que la cyclohexadimethylsiloxane et la cyclopentadimethylsiloxane ; les polydimethylsiloxa- 
nes comportant des groupements alkyle, alcoxy ou phenyle, pendant ou en bout de chaine siliconee, groupements 
ayant de 2 a 24 atomes de carbone ; les silicones phenylees comme les phenyltrimethicones, les phenyldimethi- 
cones, les phenyltrimethylsiloxydiphenyl-siloxanes, les diphenyl-dimethicones, les diphenylmethyldiphenyl trisi- 
loxanes, les 2-phenylethyltrimethyl-siloxysilicates, et les polymethylphenylsiloxanes ; 
leurs melanges. 

[0099] On entend par « huile hydrocarbonee » dans la liste des huiles citees ci-dessus, toute huile comportant ma- 
joritairement des atomes de carbone et d'hydrogene, et eventuellement des groupements ester, ether, fluore, acide 
carboxylique et/ou alcool. 

[0100] Les autres corps gras pouvant etre presents dans la phase huileuse sont par exemple les acides gras com- 
portant de 8 a 30 atomes de carbone, comme I'acide stearique, I'acide laurique, I'acide palmitique et I'acide oleique ; 
les cires comme la lanoline, la cire d'abeille, la cire de Carnauba ou de Candellila, les cires de paraffine, de lignite ou 
les cires microcristallines, la ceresine ou I'ozokerite, les cires synthetiques comme les cires de polyethylene, les cires 
de Fischer-Tropsch ; la pate de vaseline ; les gommes telles que les gommes de silicone (dimethiconol); les resines 
de silicone telles que la trifluoromethyl-C1 -4-alkyldimethicone et la trifluoropropyldimethicone. 

[01 01 ] Ces corps gras peuvent etrechoisis de man iere variee par I'homme du metier afin de preparer une composition 
ayant les proprietes, par exemple de consistance ou de texture, souhaitees. 

[0102] Selon un mode particulier de realisation de I'invention, la composition de I'invention contient au moins une 
huile de silicone, de preference une huile de silicone volatile qui peut etre choisie par exemple parmi les polydimethyl- 
siloxanes cycliques ou substantiellement lineaires, et leurs melanges. Les polydimethylsiloxanes cycliques ou cyclo- 
methicones comportent d'environ 3 a 9 atomes de silicium, et de preference de 4 a 6 atomes de silicium et peuvent 
etre par exemple le cyclohexadimethyl-siloxane et le cyclopentadimethylsiloxane. Les polydimethylsiloxanes substan- 
tiellement lineaires volatiles comportent de preference d'environ 3 a 9 atomes de silicium. Les polydimethylsiloxanes 
substantiellement lineaires volatiles ont generalement une viscosite a 25°C inferieure ou egale a 5 cSt tandis que les 
cyclomethicones ont generalement une viscosite a 25°C inferieure ou egale a 10 cSt. 

[0103] De fagon connue : toutes les compositions de I'invention peuvent contenir un ou plusieurs des adjuvants ha- 
bituels dans les domaines cosmetique et dermatologique, des agents gelifiants et/ou epaississants hydrophiles ou 
lipophiles ; des agents hydratants ; des emollients ; des actifs hydrophiles ou lipophiles ; des agents anti-radicaux 
libres ; des sequestrants ; des antioxydants ; des conservateurs des agents alcanisants ou acidifiants ; des parfums ; 
des agents filmogenes ; des matieres colorantes (pigments tels que les oxydes de fer et le dioxyde de titane), nacres, 
colorants solubles), des charges minerales ; et leurs melanges. 

[01 04] Les quantites de ces differents adjuvants sont celles classiquement utilisees dans les domaines consideres. 
En particulier, les quantites d'actifs varient selon le but recherche et sont celles classiquement utilisees dans les do- 
maines consideres, et par exemple de 0,1 a 20 %, et de preference de 0,5 a 10 % du poids total de la composition. 
[0105] Comme gelifiants hydrophiles autres que les polymeres decrits ci-dessus, on peut citer par exemple les po- 
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lymeres carboxyvinyliques tels que les carbopols (carbomers) et les Pemulen (Copolymere acrylate/C 10 -C 30 - 
alkylacrylate) ; les polyacry I amides comme par exemple les copolymeres reticules vendus sous les noms Sepigel 305 
(nom C.T.F.A. : polyacrylamide/C13-14 isoparaffin/Laureth 7) ou Simulgel 600 (nom C.T.F.A. : acrylamide / sodium 
acryloyidimethyltaurate copolymer / isohexadecane / polysorbate 80) par la societe Seppic ; les derives cellulosiques 
5 tels que I'hydroxyethylcellulose ; les polysaccharides et notamment les gommes telles que la gomme de xanthane ; et 
leurs melanges. 

[01 06] Comme gelifiants lipophiles, on peut citer les argiles modif iees telles que le I'hectorite et ses derives, comme 
les produits commercialises sous les noms de Bentone. 

10 Actifs 

[0107] Comme indique ci-dessus, la composition de I'invention est stable en presence d'actifs hydrophiles sensibles 
a I'oxydation et permet de stabiliser de tels actifs. Selon I'invention, on entend par « actif hydrophile », un compose 
ayant une solubilite dans I'eau d'au moins 0,25 % a temperature ambiante (25°C). En outre, selon I'invention, on entend 

15 par « actif hydrophile sensible a I'oxydation » tout actif d'origine naturelle ou synthetique susceptible de subir une 
degradation par un mecanisme d'oxydation. Ce phenomene d'oxydation peut avoir plusieurs causes, en particulier la 
presence d'oxygene, de lumiere, d'ions metalliques, une temperature elevee, ou encore certaines conditions de pH. 
[0108] On peut citer a titre d'exemple d'actif hydrophile sensible a I'oxydation, et de fagon non limitative, I'acide 
ascorbique et ses derives tels que le 5,6-di-O-dimethylsilylascorbate (vendu par la Ste Exsymol sous la reference 

20 PRO-AA), le sel de potassium du dl-alpha-tocopheryl-2l-ascorbyl-phosphate (vendu par la Societe Senju Pharmaceu- 
tical sous la reference SEPIVITAL EPC), I'ascorbyl phosphate de magnesium, I'ascorbyl phosphate de sodium (vendu 
par la Societe Roche sous la reference Stay-C 50) ; le phloroglucinol ; les enzymes ; et leurs melanges. Parmi les 
actifs hydrophiles sensibles a I'oxydation, on utilise selon un mode de realisation prefere de I'invention I'acide ascor- 
bique. L'acide ascorbique peut etre de toute nature. Ainsi, il peut etre d'origine naturelle sous forme de poudre ou sous 

25 forme de jus d'orange de preference concentre. II peut etre aussi d'origine synthetique, de preference sous forme de 
poudre. 

[0109] Comme autres actifs utilisables dans la composition de I'invention, on peut citer par exemple les agents 
hydratants tels que les hydrolysats de proteines et les polyols comme la glycerine, les glycols comme les polyethylene 
glycols, et les derives de sucre ; les extraits naturels ; les anti-inflammatoires ; les oligomeres procyannidoliques ; les 

30 vitamines comme la vitamine A (retinol), la vitamine E (tocopherol), la vitamine B5 (panthenol), la vitamine B3 (niaci- 
namide), les derives de ces vitamines (notamment esters) et leurs melanges ; I'uree ; la cafeine ; les depigmentants 
tels que I'acide kojique, I'hydroquinone et I'acide cafeique ; I'acide salicylique et ses derives ; les alpha-hydroxyacides 
tels que I'acide lactique et I'acide glycolique et leurs derives ; les retinoides tels que les carotenoi'des et les derives de 
vitamine A ; les filtres solaires ; ('hydrocortisone ; la melatonine ; les extraits d'algues, de champignons, de vegetaux, 

55 de levures, de bacteries ; les steroides ; les actifs anti-bacteriens comme le 2,4,4'-trichloro-2'-hydroxy diphenyl ether 
(ou triclosan), le 3,4,4'-trichlorocarbanilide (ou triclocarban) et les acides indiques ci-dessus et notamment I'acide sa- 
licylique et ses derives ; les agents matifiants comme les fibres ; les agents tenseurs ; et leurs melanges. 
[0110] Comme exemples de steroides, on peut citer la dehydroepiandrosterone (ou DHEA), ainsi que (1) ses pre- 
curseurs et derives biologiques, en particulier les sels et esters de DHEA, tels que le sulfate et le salicylate de DHEA, 

40 la 7-hydroxy DHEA, la 7-ceto DHEA, les esters de 7-hydroxy et 7-ceto DHEA, notamment la 3-beta-acetoxy-7-oxo 
DHEA, et (2) ses precurseurs et derives chimiques, en particulier les sapogenines telles que la diosgenine ou I'heco- 
genine, et/ou leurs derives tels que I'acetate d'hecogenine, et/ou les extraits naturels en contenant et notamment les 
extraits de Dioscorees, tels que I'igname sauvage (Wild Yam). 

[0111] Les filtres solaires (ou filtres U.V.) peuvent etre choisis parmi les filtres organ iques, les filtres physiques et 
45 leurs melanges. 

[0112] Comme filtres solaires chimiques utilisables dans la composition de I'invention, la composition de I'invention 
peut comprendre tous les filtres UVA et UVB utilisables dans le domaine cosmetique. 
[0113] Comme filtres UVB, on peut citer par exemple : 

50 (1) les derives de I'acide salicylique, en particulier le salicylate d'homomenthyle et le salicylate d'octyle ; 

(2) les derives de I'acide cinnamique, en particulier le p-methoxycinnamate de 2-ethylhexyle, commercialise par 
la societe Givaudan sous la denomination Parsol MCX; 

55 (3) les derives de |3,|3-di phenyl aery late liquides, en particulier I'Octocrylene (a-cyano-p,p diphenylacrylate de 

2-ethylhexyle) commercialise par la societe BASF sous la denomination UVINUL N539 ; et I'Etocrylene, vendu 
notamment sous le nom commercial « UVINUL N35 » par BASF ; 
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(4) les derives de I'acide p-aminobenzoTque tels que I'Ethylhexyl Dimethyl PABA vendu notamment sous le nom 
« ESCALOL 507 » par ISP, le Glyceryl PABA, et le PEG-25 PABA vendu sous le nom « UVINUL P25 » par BASF ; 

(5) le 4-methyl benzylidene camphre commercialise par la societe Merck sous la denomination EUSOLEX 6300 ; 

5 

(6) I'acide 2-phenylbenzimidazole 5-sulfonique commercialise sous la denomination EUSOLEX 232 par la societe 
Merck ; 

(7) les derives de 1 ,3,5-triazine, en particulier : 

10 

la 2,4,6-tris[p-(2'-ethylhexyl-1 '-oxycarbonyl)anilino]-1 ,3,5-triazine commercialise par la societe BASF sous la 
denomination UVINUL T150, et 

le dioctyl butamido triazone commercialise par la societe Sigma 3V sous la denomination UVASORB HEB ; 
15 (8) les melanges de ces filtres. 

[0114] Comme filtres UVA, on peut citer par exemple : 

(1) les derives de dibenzoylmethane, en particulier le 4-(ter.-butyl) 4'-methoxy dibenzoylmethane commercialise 
20 par la societe Givaudan sous la denomination PARSOL 1789 ; 

(2) I'acide benzene 1 ,4 [di(3-methylidenecampho-1 0-sulfonique)] eventuellement sous forme partiellement ou to- 
talement neutralisee, commercialise sous la denomination MEXORYL SX par la societe Chimex. 

25 (3) les derives de benzophenone, par exemple : 

la 2,4-dihydroxybenzophenone (benzophenone-1) ; 

la 2,2',4,4'-tetra-hydroxybenzophenone (benzophenone-2) ; 

la 2-hydroxy-4-methoxy-benzophenone (benzophenone-3), commercialise sous la denomination UVINUL 
30 M40 par la societe BASF ; 

I'acide 2-hydroxy-4-methoxy-benzophenone-5-sulfonique (benzophenone-4) ainsi que sa forme sulfonate 

(benzophenone-5), commercialise par la societe BASF sous la denomination UVINUL MS40 ; 

la 2,2'-dihydroxy-4,4'-dimethoxy-benzophenone (benzophenone-6) ; 

la 5-chloro-2-hydroxybenzophenone (benzophenone-7) ; 
35 - la 2,2'-dihydroxy-4-methoxy-benzophenone (benzophenone-8) ; 

le sel disodique du diacide 2,2'-dihydroxy-4,4'-dimethoxy-benzophenone-5,5'-disulfonique (benzophenone- 

9); 

la 2-hydroxy-4-methoxy-4'-methyl-benzophenone (benzophenone-1 0) ; 
la benzophenone-1 1 ; 
40 - la 2-hydroxy-4-(octyloxy)benzophenone (benzophenone-1 2). 

(4) les derives silanes ou les polyorganosiloxanes a groupement benzophenone ; 

(5) les anthranilates, en particulier I'anthranilate de menthyle commercialise par la societe Haarman & Reiner sous 
45 |a denomination NEO HELIOPAN MA ; 

(6) les composes comportant par molecule au moins deux groupes benzoazolyle ou au moins un groupe benzo- 
diazolyle, en particulier I'acide 1 ^-bis-benzimidazolyl-phenylen-S^'^^'-tetrasulfonique ainsi que ses sels com- 
mercialises par la societe Haarman & Reimer ; 

50 

(7) les derives silicies de benzimidazolyl-benzazoles N-substitues ou de benzofuranyl-benzazoles, et en 
particulier : 

le 2-[1 -[3-[1 ,3,3,3-tetramethyl-1 -[(trimethylsilyl)oxy]disiloxanyl]propyl]-1 H-benzimidazol-2-yl]-benzoxazole ; 
55 - |e 2-[1 -[3-[1 ,3,3,3-tetramethyl-1 -[(trimethylsilyl)oxy]disiloxanyl]propyl]-1 H-benzimidazol-2-yl]-benzothiazole ; 

le 2-[1 -(3-trimethylsilanyl-propyl)-1 H-benzimidazol-2-yl]-benzoxazole ; 
le 6-methoxy-1 ,1 '-bis-(3-trimethylsilanyl-propyl)-1 H,1 'H-[2,2']bibenzimidazolyl-benzoxazole ; 
le 2-[1 -(3-trimethylsilanyl-propyl)-1 H-benzimidazol-2-yl]-benzothiazole ; qui sont decrits dans la demande de 
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brevet EP-A-1 028 120 ; 

(8) les derives de triazine, et en particulier la 2,4-bis {[4-(2-ethyl-hexyloxy)-2-hydroxy]-phenyl}-6-(4-methoxy-phe- 
nyl)-1 ,3,5-triazine commercialise par la societe Ciba Geigy sous la denomination TINOSORB S, et le 2,2'-methy- 

5 lenebis-[6-(2H benzotriazol-2-yl)4-(1 ,1 ,3,3-tetramethylbutyl)phenol] commercialise par la societe Ciba Geigy sous 

la denomination TINOSORB M ; 

(9) leurs melanges. 

10 [0115] On peut aussi utiliser un melange de plusieurs de ces filtres et un melange de filtres UVB et de filtres UVA 
et aussi des melanges avec des filtres physiques. 

[0116] Comme filtres physiques, on peut citer les oxydes de titane (dioxyde de titane amorphe ou cristallise sous 
forme rutileet/ou anatase), dezinc, defer, de zirconium, de cerium ou leurs melanges. Ces oxydes metalliques peuvent 
etre sous forme de particules ayant une taille micrometrique ou nanometrique (nano-pigments). Sous forme de nano- 
15 pigments, les tailles moyennes des particules vont par exemple de 5 a 1 00 nm. 

[01 1 7] Par ailleurs, il est particulierement avantageux d'introduire au moins une charge minerale dans la composition 
selon I'invention, notamment quand la composition contient au moins une poudre organique, afin d'obtenir une com- 
position particulierement confortable lors de I'application sur la peau, c'est-a-dire a la fois souple, douce, emolliente 
et hydratante. 

20 

Charges minerales 

[0118] Les charges minerales pouvant etre utilisees dans la composition de I'invention peuvent etre tres variees. 

Elles peuvent etre choisies notamment parmi le talc ; le kaolin ; le nitrure de bore ; les oxydes metalliques (qui se 
25 trouvent aussi dans les filtres physiques decrits ci-dessus) ; les micas ; les nacres ; les poudres de silice (ou dioxyde 

de silicium) ; I'oxychlorure de bismuth ; le stearate de zinc ; les particules de sel de metal alcalin ou alcalinoterreux 

comme les particules de carbonate de calcium, de sulfate de baryum, de sulfate de calcium ; les particules de platine ; 

les alumines (notamment les alumines actives) ; les alumino-silicates (argiles notamment) ; les silicates mixtes de 

metaux alcalins et/ou alcalino-terreux (smectites, Laponites, en particulier LAPONITES DS, D, XLS ou XLG commer- 
30 cialisees par la Societe LAPORTE Industries, Ltd.) ; les zeolithes ; la magnesie ; les materiaux composites a base de 

charges minerales ; et leurs melanges. 

[0119] Comme oxydes metalliques, on peut citer par exemple les oxydes de titane (dioxyde de titane amorphe ou 
cristallise sous forme rutile et/ou anatase), de zinc, de fer, de zirconium, de cerium ou leurs melanges. Ces oxydes 
metalliques peuvent etre sous forme de particules ayant une taille micrometrique ou nanometrique ayant une taille 

55 moyenne de particules allant par exemple de 5 a 1 00 nm. Ces oxydes metalliques peuvent etre enrobes et notamment 
avoir un enrobage hydrophobe. Les oxydes metalliques enrobes pouvant etre utilises dans la composition de I'invention 
peuvent par exemple avoir subi un ou plusieurs traitements avec un ou plusieurs composes choisis parmi I'alumine, 
la silice, les derives de I'aluminium (par exemple stearate et laurate), les composes du silicium (par exemple silicones, 
polydimethylsiloxanes, alcoxysilanes, siloxy-silicates), les composes du sodium, les oxydes de fer, les esters de fer 

40 (par exemple stearate), les acides gras, les alcools gras et leurs derives (tels que I'acide stearique, I'acide hydroxys- 
tearique, I'alcool stearylique, I'alcool hydroxystearylique, I'acide laurique et leurs derives), la lecithine, les cires (par 
exemple la cire de carnauba), les polymeres (meth)acryliques (par exemple les polymethylmethacrylates), les com- 
poses fluores (par exemple les composes perfluoroalkyle et les perfluoroalkyle ethers). Les oxydes peuvent aussi etre 
traites par un melange de ces composes ou ils peuvent comprendre plusieurs enrobages successifs. 

45 [0120] On peut aussi utiliser des nacres. Par nacres, il faut comprendre des particules irisees qui reflechissent la 
lumiere. Parmi les nacres envisageables, on peut citer la nacre naturelle, le mica recouvert d'oxyde de titane, d'oxyde 
defer, d'hydroxyde d'aluminium, d'hydroxyde de magnesium, de silice, de pigment naturel et d'oxychlorure de bismuth, 
ainsi que le mica titane colore, et leurs melanges. 

[0121] La silice pouvant etre utilisee comme charge minerale peut etre choisie parmi les microspheres de silice, 
50 comme celles commercialisees sous la denomination SUNSPHERE H-51 par la societe Asahi Glass, ou sous la de- 
nomination Silica Beads par la Societe MAPRECOS. 

[0122] On peut aussi utiliser les silices hydrophiles ou hydrophobes commercialisees par la societe Degussa-Huls 
sous les denominations AEROSIL 90, AEROSIL 130, AEROSIL 150, AEROSIL 200, AEROSIL300, AEROSIL380, 
AEROSIL OX 50, SILICE FK 320 DS, AEROSIL R202, AEROSIL R805, AEROSIL R812, AEROSIL R972, AEROSIL 
55 R974. 

[0123] On peut encore utiliser de la silice en dispersion aqueuse, et par exemple une dispersion de silice colloTdale, 
telle que le produit commercialise sous la denomination BINDZIL 30/220® par la societe Eka Chemicals, dispersion 
colloTdale de silice amorphe (taille : 14 nanometres) dans I'eau (30/70), ou le produit commercialise sous la denomi- 
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nation COSMO S-40 par la societe Catalysts Chemicals (taille : 18 nanometres). 

[0124] La silice peut consister egalement en une particule recouverte totalement ou partiellement de silice, notam- 
ment d'une particule minerale recouverte totalement ou partiellement de silice, telle que les billes de silice contenant 
de I'oxyde de titane, commercialisees sous la denomination TORAYCERAM S-IT® par la societe Toray ; les micros- 

5 pheres de silice-alumine contenant de I'oxyde de titane (taille : 1 05 jim), commercialisees sous la denomination Z-LI- 
GHT-SPHERE W 1 01 2® par la societe Zeelan ; les particules de silice synthetique precipitee amorphe/oxyde de titane 
(taille : 106-500 j-im), commercialisees sous la denomination NEOSIL PC20S® par la societe Crosfield ; les fibres de 
Nylon-6-silice - oxyde de titane (longueur de 2 mm et epaisseur de 2 deniers), commercialisees sous la denomination 
FIBERLON Y2® par la societe Wackherr ; la silice enrobee de dioxyde detitane et recouvertde silice poreuse (85/5/1 0) 

10 (taille : 0,6 jam), commercialisee sous la denomination ACS-0050510® par la societe SACI-CFPA ; le nano-oxyde de 
titane anatase traite alumine et silice a 40% dans I'eau (taille : 60 nm, monodisperse), commercialise sous la denomi- 
nation MIRASUN TIW 60® par la societe Rhodia Chimie CRA ; le nano-oxyde detitane anatase (60 nm) enrobe silice/ 
alumine/cerium IV 15/5/3 en dispersion aqueuse a 32 %, commercialise sous la denomination MIRASUN TIW 160® 
par la societe Rhodia Chimie CRA ; le nano-oxyde de titane anatase traite alumine et silice (34/4,3/1 ,7) en dispersion 

15 aqueuse a 40 %, commercialise sous la denomination TIOVEIL AQ-N® par la societe Uniqema ; le nano-oxyde de 
titane enrobe de silice (66/33) (granulometrie du dioxyde de titane : 30 nm ; epaisseur de silice : 4 nm), commercialise 
sous la denomination MAXLIGHT TS-04® par la societe Nichimen Europe PLC ; et le nano-oxyde de titane enrobe de 
silice (80/20) (granulometrie dioxyde de titane : 30 nm ; epaisseur de silice : 2 nm) commercialise sous la denomination 
MAXLIGHT TS-042® par la societe Nichimen Europe PLC. Ces particules peuvent egalement avoir des proprietes 

20 optiques dans la composition comme sur la peau. 

[0125] Selon les cas, la charge minerale peut etre introduite dans la composition apres melange des autres consti- 
tuants et, par exemple, dans le cas d'une emulsion apres preparation de I'emulsion, ou bien, si une phase huileuse 
est presente, dans la phase huileuse de la composition. 

[0126] Les charges minerales pouvant etre utilisees dans la composition conforme a I'invention sont generalement 
25 presentes dans des quantites en matiere active allant de 0,05 a 30 % en poids, plus preferentiellement de 0,1 a 20 % 

en poids, encore plus preferentiellement de 0,5 a 10 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

[01 27] Bien entendu, I'homme de I'art veillera a choisir le ou les eventuels adjuvants ajoutes a la composition selon 

I'invention de maniere telle que les proprietes avantageuses attachees intrinsequement a la composition conforme a 

I'invention ne soient pas, ou substantiellement pas, alterees par I'addition envisagee. 
30 [0128] La composition presente de preference un pH qui respecte la peau et qui va generalement de 3 a 8 et de 

preference de 4 ; 5 a 7. 

[0129] Les compositions de I'invention peuvent etre utilisees comme produit de soin (ou detraitement), de protection, 
de nettoyage, de demaquillage et /ou de maquillage des matieres keratiniques (peau, cheveux, cuir chevelu, cils, 
sourcils, ongles ou muqueuses) tels que des cremes de protection, de traitement ou de soin pour le visage, pour les 
55 mains ou pour le corps, des laits corporels de protection ou de soin, des gels ou mousses pour le soin de la peau et/ 
ou des muqueuses (levres). 

[01 30] Les compositions de I'invention contenant des filtres solaires peuvent etre egalement utilisees comme produit 
de protection solaire. 

[0131] Les compositions de I'invention peuvent aussi etre utilisees comme produits pour le maquillage, notamment 
40 |e maquillage de la peau, des sourcils, des cils et des levres. Les produits de maquillage sont le plus souvent colores 
et contiennent generalement des pigments. Sous forme de produits de maquillage, les compositions de I'invention 
peuvent constituer avantageusement un fond de teint, un rouge a levres, un fard a joues, un fard a paupieres ; un 
mascara ou un eyeliner. 

[0132] Les compositions selon I'invention peuvent etre egalement utilisees comme produits rinces ou comme pro- 
45 duits non-rinces pour le nettoyage de la peau du visage et/ou du corps et/ou pour le nettoyage des cheveux, par 

exemple comme produits capillaires y compris pour le soin et le conditionnement des cheveux. 

[0133] L'invention a aussi pour objet I'utilisation cosmetique d'une composition cosmetique telle que definie ci-des- 

sus, comme produit de soin, de nettoyage et/ou de demaquillage de la peau, des cheveux, du cuir chevelu, des cils, 

des sourcils, des ongles ou des muqueuses. 
so [0134] L'invention a aussi pour objet I'utilisation cosmetique d'une composition cosmetique telle que definie ci-des- 

sus, comme produit de maquillage. 

[0135] L'invention a aussi pour objet I'utilisation cosmetique d'une composition cosmetique telle que definie ci-des- 
sus, comme produit de protection solaire (protection contre le soleil et/ou les U.V. des appareils a bronzer). 
[0136] L'invention a aussi pour objet I'utilisation cosmetique d'une composition cosmetique telle que definie ci-des- 
55 sus, comme produit capillaire rince ou non-rince. 

[0137] Un autre objet de l'invention est un procede de traitement cosmetique (non-therapeutique) d'une matiere 
keratinique (peau, cuir chevelu, cheveux, cils, sourcils, ongles ou muqueuses), caracterise en ce qu'on applique sur 
la matiere keratinique, une composition cosmetique telle que definie ci-dessus. La matiere keratinique est notamment 
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la peau. 

[0138] Les exemples qui suivent permettront de mieux comprendre I'invention, sans toutefois presenter un caractere 
limitatif. Les quantites indiquees sont en % en poids, sauf mention contraire. 

5 Exemple 1 selon I'invention : Gel 

[0139] 



Ammonium polyacryldimethyl tauramide (Hostacerin AMPS de la societe Clariant) 


1 


% 


Conservateur 


qs 


% 


HMW2220 (Dow Corning) 


2 


% 


Eau 


qsp 100 


% 



[0140] Mode operatoire : On prepare le gel d'AMPS a chaud sous agitation. On refroidit puis on ajoute sous faible 
cisaillement de la dispersion, la dispersion de HMW2220. 

[0141] On obtient un gel translucide, tres leger, doux et frais a I'application sans toucher gras. 



Exemple 1 comparatif : Gel 

20 

[0142] 





Sodium Carbomer (Gelifiant) 


1 % 




Conservateur 


qs % 


25 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 1 2. % de M.A.) 


2 % 




Eau 


qsp 1 00 % 



[0143] Mode operatoire : On prepare le gel de carbomer a chaud sous agitation. On refroidit puis on ajoute sous 
faible cisaillement de la dispersion, la dispersion de HMW2220. 

[0144] On obtient un gel blanc a translucide. doux a I'application mais collant pendant I'application et laissant un 
aspect collant en fin d'application. 



Exemple 2 selon I'invention : Emulsion H/E 



[0145] 



Phase A (phase huileuse) 


Melange de cocoyl ethylglucoside et d'alcool cetylique, stearylique (35/65) (Montanov 82 de la societe 


3 % 


SEPPIC) 




Huile d'abricot 


10% 


Cyclohexadimethylsiloxane 


5 % 


Pate de vaseline 


10% 


Acide stearique 


0,5 % 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


5 


% 


Copolymere acrylamide/acrylamido-2-methyl propane sulfonate de sodium en emulsion inverse a 


1 


% 


40% dans le polysorbate (Simulgel 600 de la societe Seppic) 






Conservateur 


qs 


% 


Eau 


qsp 100 


% 
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Phase C 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 1 ,2 % de M.A.) 
Parfum 


2% 
0,1 % 



[0146] Mode operatoire : On prepare la phase B a chaud sous agitation. On y ajoute la phase A. On refroidit puis 
on ajoute sous faible cisaillement de la dispersion, la phase C. 

[0147] On obtient une creme blanche, tres douce a I'application sans toucher gras ni collant, donnant une bonne 
sensation d'hydratation apres application. 

Exemple 3 selon I'invention : Fond de teint (H/E) 

[0148] 



Phase A (phase huileuse) 


Cyclopentadimethylsiloxane 


4% 


Cyclohexadimethylsiloxane 


10 % 


Huiles de silicone non volatiles (polyphenylmethylsiloxane et polycetylmethylsiloxane) 


12% 


Stearate de polyethylene glycol 


0,6 % 


Stearate de glycerol 


0,3 % 


Acide stearique 


1,9% 


Oxyde de fer jaune enrobe 


1,6 % 


Oxyde de fer brun 


0,5 % 


Oxyde de fer noir 


0,3 % 


Poudre de nylon 12 


6 % 


Poudre de polyethylene 


4% 



Phase B (phase aqueuse) 


Propylene glycol 


6,5 % 


Polyethylene glycol 32 OE (PEG-32) 


10% 


Conservateur 


qs 


Ammonium polyacryldimethyl tauramide (Hostacerin AMPS de la societe Clariant) 


1 ,5 % 


Eau 


qsp 



Phase C 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 1 ,2 % de M.A.) 
Parfum 


2% 
0,1 % 



[0149] Mode operatoire : On prepare la composition en chauffant les constituants de la phase huileuse A, hormis 
les huiles volatiles, a 65°C et en melangeant. On ajoute ensuite, a 60°C, les huiles volatiles. Parallelement, on prepare 
la phase aqueuse B a 80°C. On laisse refroidir jusqu'a 30°C. On melange sous agitation Moritz les deux phases en 
versant la phase huileuse dans la phase aqueuse. Ensuite, on ajoute la phase C sous faible agitation. 
[0150] On obtient ainsi un fond de teint doux. Ce fond de teint est fluide, colore et de texture tres douce ; il s'etale 
bien et s'applique uniformement. 
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Exemple 4 selon I'invention : Emulsion H/E 
[0151] 



Phase A (phase huileuse) 


Cyclohexadimethylsiloxane 


5% 


Isohexadecane 


5% 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


4 


% 


Propylene glycol 


3 


% 


Arlacel 165 (Glyceryl stearate/PEG-5 stearate) 


2 


% 


Conservateur 


qs 


% 


Ammonium polyacryldimethyl tauramide (Hostacerin AMPS de la societe Clariant 


1 


% 


Eau 


qsp 100 


% 



Phase C 


Amidon modifie (Aluminium Starch Octenyl succinate DRY FLO de la societe National Starch) 
Acrylates copolymer (Expancel 551 DE20 de la societe Kemanord Plast) 


2% 
0,5 % 



Phase D 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 1 ,2 % de M.A.) 


2 % 



[0152] Mode operatoire : On prepare les phases A et B et on incorpore la phase A dans la phase B sous agitation. 
On y ajoute la phase C. Puis on ajoute sous faible cisaillement, la phase D. 

[0153] On obtient une creme homogene blanche, poudree, douce a I'application et facile a etaler. 
Exemple 5 selon I'invention : Emulsion H/E 



[0154] 



Phase A (phase huileuse) 


Melange d'arachidyl polyglucoside et d'alcools arachidique et behenique (15/85) (Montanov 202 de la 


1 ,5 % 


societe SEPPIC) 




Melange de mono-di-stearate de glyceryle et de stearate de potassium (TEGIN de la societe 


1 ,5 % 


Goldschmidt) 




Huile d'abricot 


5 % 


Cyclohexadimethylsiloxane 


10% 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


5% 


Ammonium polyacryldimethyl tauramide (Hostacerin AMPS de la societe Clariant) 


1 % 


Conservateur 


qs 


Eau 


qsp 1 00 % 
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Phase C 


Poudre de Nylon (ORGASOL 2002 D NAT COS) 


2% 



Phase D 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 1 ,2 % de M.A.) 


2 % 



[0155] Mode operatoire : On prepare les phases A et B a chaud (environ 80°C) et on incorpore la phase A dans la 
phase B sous agitation. Apres refroidissement a 40°C, on ajoute la phase C. Puis on ajoute sous faible cisaillement, 
la phase D. 

[0156] On obtient une creme homogene blanche, poudree, douce a I'application et facile a etaler. 

Exemple 6 selon I'invention : Emulsion E/H 

[0157] 



Phase A (phase huileuse) 


Cetyl dimethicone copolyol (ABIL EM 90 de la societe Goldschmidt) 


1 ,5 % 


Isostearate de polyglycerole (Isolan Gl 34 de la societe Goldschmidt) 


0,5 % 


Isohexadecane 


10% 


Huile d'abricot 


5% 


Cyclohexadimethylsiloxane 


8% 


Acrylates copolymer (Expancel 551 DE20 d'Expancel) 


0,5 % 


Poudre de polydimethylsilsesquioxane (Tospearl 240 de la societe Toshiba) 


1 % 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


5 % 


Sulfate de magnesium 


0,7 % 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 1 : 2 % de M.A.) 


2 % 


Conservateur 


qs 


Eau 


qsp 1 00 % 



[0158] Mode operatoire : On prepare les phases A et B a froid et on incorpore la phase B dans la phase A sous 
40 agitation. 

[0159] On obtient une creme homogene blanche souple, qui n'est pas grasse quand on I'applique sur la peau. 
Exemple 7 selon I'invention : Gel nacre 



45 [0160] 





Phase A 




Glycerine 


4% 


50 


Propylene glycol 


3% 




Conservateur 


qs % 




Copolymere acrylamide/acrylamido-2-methyl propane sulfonate de sodium en emulsion inverse a 






40% dans le polysorbate 






(Simulgel 600 de la societe SEPPIC) 


1 ,5 % 


55 


Poudre de copolymere methacrylate de methyle / dimethacrylate d'ethylene glycol (Microspheres 


1% 




M305 de la societe Matsumoto) 






Mica-oxyde detitane (Flamenco red 420C de le societe Engelhard) 


2% 
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(suite) 



Phase A 



Eau 



qsp 1 00 % 



Phase B 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 1 ,2 % de M.A.) 


2 % 



[0161] Mode operatoire : On melange les ingredients de la phase A a chaud sous agitation. Ensuite on refroidit a 
30°C et on ajoute la phase B sous faible cisaillement. 

[0162] On obtient un gel, translucide et nacre, tres doux au toucher et frais lors de I'application sur la peau. Ce gel 
peut s'utiliser en tant que creme corps ou visage. 

15 

Exemple 8 selon I'invention : Emulsion H/E 



[0163] 



20 


Phase A (phase huileuse) 




Melange d'arachidyl polyglucoside et d'alcools arachidique et behenique (15/85) (Montanov 202 de la 


1 ,5 % 




societe SEPPIC) 






Melange de mono-di-stearate de glyceryle et de stearate de Potassium (93/7) (TEGIN de la societe 


1 ,5 % 


25 


Goldschmidt) 






Cyclohexadimethylsiloxane 


5 % 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


5% 


Conservateur 


qs 


Eau 


qsp 1 00 % 



35 





Phase C 




Ammonium polyacryldimethyl tauramide (Hostacerin AMPS) 


1 % 




Gomme dexanthane 


0,2% 


40 


Cyclohexadimethylsiloxane 


5% 





Phase D 


45 


Acide ascorbique 


5% 




Eau 


20% 



Phase E 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 1 ,8 % de M.A.) 


3 % 



[0164] Mode operatoire : A 70-75°C, on homogeneise la phase A sous agitateur magnetique. A 85°C, on homoge- 
neise la phase B sous agitateur magnetique. A 70-75°C, sous agitation, on introduit la phase A dans la phase B. Puis, 
on introduit la phase C dans le melange obtenu. On melange jusqu'a I'obtention d'une emulsion fine et on refroidit. A 
25°C, on introduit la phase D et ensuite la phase E, sous agitation douce. 
[0165] On obtient une creme blanche, glissante, tres douce a I'application. 

[01 66] Apres trois semaines a 50°C, I'emulsion est restee stable et elle ne presente pas de relargage ni de separation 
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de phases. En outre, revolution de la couleur Qaunissement) est beaucoup moins important qu'avec les compositions 
de I'art anterieur (voir ci-dessous exemples comparatifs). 

Exemple 2 comparatif : Emulsion H/E 

[0167] 



Phase A (phase huileuse) 


Melange d'arachidyl polyglucoside et d'alcools arachidique et behenique (15/85) (Montanov 202 de la 


1 ,5 % 


societe SEPPIC) 




Melange de mono-di-stearate de glyceryle et de stearate de Potassium (93/7) (TEGIN de la societe 


1 ,5 % 


Goldschmidt) 




Cyclohexadimethylsiloxane 


5 % 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


5% 


Conservateur 


qs 


Eau 


qsp 1 00 % 



25 


Phase C 


Ammonium polyacryldimethyl tauramide (Hostacerin AMPS) 


1 % 




Gomme dexanthane 


0,2% 




Cyclohexadimethylsiloxane 


5% 



30 



Phase D 


Acide ascorbique 
Eau 


5% 
20% 



[0168] Mode operatoire : A 70-75°C, on homogeneise la phase A sous agitateur magnetique. A 85°C, on homoge- 
neise la phase B sous agitateur magnetique. A 70-75°C, sous agitation, on introduit la phase A dans la phase B. Puis, 
on introduit la phase C dans le melange obtenu. On melange jusqu'a I'obtention d'une emulsion fine et on refroidit. A 
25°C, on introduit la phase D sous agitation douce. 
[0169] On obtient une creme blanche, glissante, reche a I'application. 

[0170] Apres trois semaines a 50°C, I'emulsion est destabilisee et il y a relargage d'huile et d'eau au fond du pot 
contenant I'emulsion. En outre, la composition a fortement jauni. 



Exemple 3 comparatif : Emulsion H/E 

45 

[0171] 



Phase A (phase huileuse) 


Melange d'arachidyl polyglucoside et d'alcools arachidique et behenique (15/85) (Montanov 202 de la 


1 ,5 % 


societe SEPPIC) 




Melange de mono-di-stearate de glyceryle et de stearate de Potassium (93/7) (TEGIN de la societe 


1 ,5 % 


Goldschmidt) 




Cyclohexadimethylsiloxane 


3 % 


Elastomere silicone en dispersion huileuse (melange de Polydimethylsiloxane reticule et de 




polydimethylsiloxane 




(6 est) (24/76) (KSG 16) 


3 % 
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Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


5% 


Conservateur 


qs 


Eau 


qsp 1 00 % 



Phase C 


Ammonium polyacryldimethyl tauramide (Hostacerin AMPS) 

Gomme de xanthane 

Cyclohexadimethylsiloxane 


1 % 

0,2% 
5% 



15 



Phase D 


Acide ascorbique 
Eau 


5% 
20% 



20 

[0172] Mode operatoire : A 70-75°C, on homogeneise la phase A sous agitateur magnetique. A 85°C, on homoge- 
neise la phase B sous agitateur magnetique. A 70-75°C, sous agitation, on introduit la phase A dans la phase B. Puis, 
on introduit la phase C dans le melange obtenu. On melange jusqu'a I'obtention d'une emulsion fine et on refroidit. A 
25°C, on introduit la phase D sous agitation douce. 

25 [0173] On obtient une creme blanche, glissante, tres douce a I'application. 

[0174] Apres trois semaines a 50°C, I'emulsion est destabilisee et il y a un relargage tres important d'huile et un 
relargage important d'eau au fond du pot contenant I'emulsion. En outre, la composition a fortement jauni. 
[0175] II ressort de I'exemple 8 selon I'invention et des exemples comparatifs 2 et 3 ci-dessus que la composition 
selon I'invention contenant la vitamine C est beaucoup plus stable qu'une composition ne contenant pas de dispersion 

30 de copolymere silicone ou qu'une composition contenant une dispersion huileuse d'elastomere de silicone reticule de 
I'art anterieur. 

Exemple 10 selon I'invention : Serum 
35 [0176] 



Ammonium Polyacryldimethyl tauramide (Hostacerin AMPS) 


0,8 % 


Hyaluronate de sodium 


0,1 % 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 3 % de M.A.) 


5% 


Covabead LH85 (Wackherr) 


2% 


Dioxyde de titane 


1 % 


Ethanol 


10% 


Glycerine 


5% 


Parfum 


0,5 % 


Conservateur 


qs % 


Eau 


qsp 1 00 % 



[0177] Mode operatoire : L'AMPS et le hyaluronate de sodium sont disperses sous agitation dans la phase aqueuse 
so comprenant I'eau, la glycerine et les conservateurs jusqu'a complete solubilisation. L'HMW 2220, les Covabead LH85 
et le dioxyde de titane sont disperses et homogeneises dans le melange precedemment obtenu. Puis on y ajoute le 
parfum presolubilise dans I'alcool. 

[0178] On obtient un serum frais et doux a I'application, que Ton peut utiliser seul ou sous un produit de soin. 
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Exemple 11 selon I'invention : Emulsion H/E 



[0179] 



5 


Phase A (phase huileuse) 




PEG-20 Methyl glucose sesquistearate 


2% 




Huile d'abricot 


4% 




Cyclohexadimethylsiloxane 


5% 


10 


Cyclopentadimethylsiloxane/dimethiconol (DC2-9071 de Dow Corning) (gomme de silicone) 


5% 




Vitamine E 


0,25>/o 




Palmitate de retinol 


0,1 % 



15 


Phase B (phase aqueuse) 




Copolymere AMPS/acrylate de sodium en emulsion inverse (SIMULGEL EG de la societe SEPPIC) 


1 ,5 % 




Glycerine 


7% 




Hostacerin AMPS 


0,5 % 


20 


Conservateur 


qs 




Colorant 


qs 




Eau 


qsp 1 00 % 



Phase C 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 1 ,2 % de M.A.) 
Silice (Sunsphere H51 de la societe Asahi) 
Expancel 551DE20 


2 % 
8% 
0,5 % 



[0180] Mode operatoire : On prepare la phase A en chauffant les constituants de cette phase a 60°C. On prepare 
la phase B en chauffant le melange d'eau et de glycerine a 65°C, en y solubilisant conservateurs et colorant, en ajoutant 
I'Hostacerin AMPS et en maintenant I'agitation jusqu'a gelification. On prepare I'emulsion en versant la phase A a 60°C 
dans la phase B a 65°C sous agitation, puis on ajoute le Simulgel EG ; on homogeneise et on refroidit a 30°C. On 
ajoute ensuite la phase C sous agitation. 

[0181] On obtient un fluide en emulsion qui a un effet de douceur et de contort surprenant et qui peut s'utiliser matin 
et/ou soir. Ce fluide a ete teste sur un panel de30 femmes qui I'onttrouvetres doux a I'application, leger et confortable, 
laissant la peau tres douce. 

Exemple 12 selon I 1 invention : Lotion poudree 



[0182] 



45 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 1 ,2 % de M.A.) 


2 % 




Silice (Sunsphere H51 de la societe Asahi) 


5 % 




Covabead LH85 (de la Societe Wackherr) 


1 % 




Dioxyde de zinc 


1 % 




Ethanol a 96° 


15 % 


50 


Glycerine 


3 % 




Parfum 


qs % 




Eau 


qsp 1 00 % 



[0183] Mode operatoire : Dans le melange d'eau et de glycerine, on ajoute sous agitation HMW 2220, silice, Cova- 
bead LH85 et dioxyde de zinc, puis ensuite le melange de parfum et d'ethanol. 

[0184] On obtient une lotion poudree matifiante d'une tres grande douceur. Cette lotion s'applique apres agitation 
pour la rehomogeneiser avant utilisation. Elle peut s'utiliser matin et /ou soir avant application du produit de soin ha- 
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bituel. 

Exemple 13 selon I'invention : Emulsion E/H (coulee) 
5 [0185] 



Phase A (phase huileuse) 


Abil WE09 


9% 


Phenyltrimethicone 


5% 


Cyclohexadimethylsiloxane 


15% 


Cire de polyethylene 


3% 


Huile de jojoba hydrogenee 


6% 


Nylon 12 (Orgasol 2002 Extra de la societe Atochem) 


3% 



Phase B (phase aqueuse) 


Glycerine 


7% 


Sulfate de magnesium 


1 % 


HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 3 % de M.A.) 


5% 


Silice (Sunsphere H51 de la societe Asahi) 


4% 


Conservateur 


qs 


Parfum 


qs 


Eau 


qsp 1 00 % 



[0186] Mode operatoire : on homogeneise la phase huileuse (A) a 95°C pour fondre les cires. On chauffe la phase 
aqueuse (B) a 85°C. Puis, on ajoute sous agitation la phase aqueuse dans la phase huileuse et on refroidit a 75°C. 
On coule dans des coupelles metalliques. 

[0187] On obtient un produit compact hydratant tres doux. Ce produit, de part sa presentation « produit nomade » 
(c'est-a-dire que Ton peut emporter avec soi) peut etre utilise au cours de la journee quand la peau en ressent le 
besoin. II peut s'appliquer au doigt ou a I'eponge. 

Exemple 14 selon I 1 invention : poudre 



[0188] 





Phase A 


40 


Talc 


23 % 




Mica 


22% 




Oxychlorure de bismuth 


8% 




Stearate de Zinc 


3% 


45 


Nylon 12 (Orgasol 2002 Extra de la societe Atochem 


20% 




Dioxyde de titane 


2 % 



Phase B 


Oxydes de fer 


15,5 % 



Phase C (fiant) 


Stearate d'isocetyle 

HMW2220 (Dow Corning) (dispersion aqueuse a 60 % de M.A.) (soit 1 ,8 % de M.A.) 


3,5 % 
3 % 



25 



EP 1 325 729 A2 



[0189] Mode operatoire : Les phases A et B sont melangees, puis on y ajoute goutte a goutte la phase C pre-me- 
langee. L'ensemble est ensuite broye dans un broyeur a broches, puis tamise. Cette poudre est alors compactee dans 
des coupelles. 

[0190] On obtient un poudre compacte tres douce que Ton applique a I'eponge ou au pinceau soit directement sur 
la peau soit sur un fond de teint pour obtenir un maquillage veloute. 

Revendications 

1 . Composition comprenant dans un milieu physiologiquement acceptable, au moins une phase aqueuse comprenant 
en dispersion, des particules de copolymere silicone bloc substantiellement lineaire, soit au moins un polymere 
comportant au moins un monomere a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique, soit au moins une 
poudre organique, soit un melange d'au moins un polymere comportant au moins un monomere a insaturation 
ethylenique et a groupement sulfonique et d'au moins une poudre organique. 

2. Composition selon la revendication 1 , caracterisee par le fait que la quantite de copolymere silicone va de 0,01 
a 15 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee par le fait que les particules de copolymere silicone 
presentent une taille moyenne en nombre inferieure ou egale a 2 microns. 

4. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, 

caracterisee par le fait que le copolymere silicone est obtenu par reaction d'extension de chame, en presence 
d'un catalyseur, a partir d'au moins : 

(a) un polysiloxane (i) ayant au moins un groupe reactif et de preference un ou deux groupes reactifs par 
molecule ; et 

(b) un compose organosilicone (ii) qui reagit avec le polysiloxane (i) par reaction d'extension de chaTne. 

5. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que I'organopolysiloxane (i) est choisi 
parmi les composes de formule (I) : 



dans laquelle R 1 et R 2 independamment les uns des autres represented un groupe hydrocarbone ayant de 1 a 
20 atomes de carbone ou un groupe aryle ou un groupe reactif, n est un nombre entier superieur a 1 . a la condition 
qu'il y ait en moyenne entre un et deux groupes reactifs par polymere. 

6. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que le groupe reactif est choisi parmi 
I'hydrogene ; les groupes aliphatiquement insatures ; le groupe hydroxyle ; les groupes alcoxy ; les groupes alcoxy- 
alcoxy ; le groupe acetoxy ; les groupes amines ; et leurs melanges. 

7. Composition selon la revendication 5 ou 6, caracterisee par le fait que R 1 represente un groupe methyle. 

8. Composition selon Tune quelconque des revendications 5 a 7. caracterisee par le fait que R 2 en bout de chaTne 
represente un groupe vinyle. 

9. Composition selon la revendication 4, caracterisee par le fait que le compose organosilicone (ii) est choisi parmi 
les polysiloxanes de formule (I) ou les composes agissant comme agent d'extension de chaTne. 

10. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que le compose (ii) est un organohydro- 
genopolysiloxane liquide de formule (II) : 
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(CH 3 ) 2 HSiO 



r-CH, 

-SiO- 



SiH(CH 3 ) 2 (||) 




n 



ou n est un nombre entier superieur a 1 et de preference superieur a 1 0. 

11. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que, dans laformule (II), n est egal a 20. 

1 2. Composition selon Tune quelconque des revendications 4 a 1 1 , caracterisee par le fait que la dispersion aqueuse 
de particules de copolymere silicone est obtenue par melange d'eau, d'au moins un emulsifiant, du polysiloxane 
(i), du compose organosilicone (ii) et d'un catalyseur. 

13. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que la dispersion est une dispersion 
aqueuse de copolymere divinyldimethicone / dimethicone, C 12 -C 13 Pareth-3 et C 12 -C 13 Pareth-23. 

14. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le monomere 
a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique est choisi parmi I'acide vinylsulfonique, I'acide styrenesul- 
fonique, les acides (meth)acrylamido(Ci-C 2 2)alkylsulfoniques, les acides N-(Ci-C 2 2)alkyl-(nneth)acrylamido 
(C|-C 22 )alkylsulfoniques comme I'acide undecyl-acrylamido-methane-sulfonique, ainsi que leurs formes partielle- 
ment ou totalement neutralisees, et leurs melanges. 

15. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere 
comportant au moins un monomere a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique est reticule. 

1 6. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que I'agent de reticulation est choisi parmi 
le divinylbenzene, I'ether diallylique, le dipropyleneglycol-diallylether, les polyglycol-diallylethers, le triethylenegly- 
col-divinylether, I'hydroquinone-diallyl-ether, le di(meth)acrylate de d'ethyleneglycol ou de tetraethyleneglycol, le 
trimethylol propane triacrylate, le methylene-bis-acrylamide, le methylene-bis-methacrylamide, la triallylamine, le 
triallylcyanurate ; le diallylmaleate, la tetraallylethylenediamine, le tetra-allyloxy-ethane, letrimethylolpropane-dial- 
lylether, le (meth)acrylate d'allyle, les ethers allyliques d'alcools de la serie des sucres, ou d'autres allyl- ou vinyl- 
ethers d'alcools polyfonctionnels, ainsi que les esters allyliques des derives de I'acide phosphorique et/ou vinyl- 
phosphonique, ou leurs melanges. 

1 7. Composition selon la revendication 1 5 ou 16, caracterisee par le fait que I'agent de reticulation est choisi parmi 
le methylene-bis-acrylamide, le methacrylate d'allyle ou le trimethylol propane triacrylate (TMPTA). 

1 8. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 5 a 1 7, caracterisee par le fait que le taux de reticulation 
va de 0,01 a 10% en mole par rapport au polymere. 

19. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere 
comportant au moins un monomere a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique est un homopolymere 
reticule et neutralise d'acide 2-acrylamido 2-methylpropane sulfonique. 

20. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere 
comportant au moins un monomere a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique est un homopolymere 
amphiphile choisi parmi les polymeres amphiphiles statistiques d'AMPS modifies par reaction avec une n-mo- 
noalkylamine ou une di-n-alkylamine en C 6 -C 22 . 

21. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere 
comportant au moins un monomere a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique est un copolymere 
obtenu a partir de monomeres a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique et de monomeres a insatu- 
ration ethylenique sans groupement sulfonique. 

22. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le polymere 
comportant au moins un monomere a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique est un polymere am- 
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phiphile obtenu a partir d'AMPS et d'au moins un monomere hydrophobe a insaturation ethylenique comportant 
au moins une partie hydrophobe ayant de 6 a 50 atomes de carbone, de preference de 6 a 22 atomes de carbone. 

23. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que le monomere hydrophobe a insatu- 
5 ration ethylenique est choisi parmi les acrylates ou les acrylamides de formule (III) suivante : 

Ri 

10 

— CH 2 C 

o=c 

Y ^-CH 2 -CH(R 3 )-0 ] x R 2 

20 dans laquelle R-| et R 3 , identiques ou differents, designent un atome d'hydrogene ou un radical alkyle substantiel- 

lement lineaire ou ramifie en C-|-C 6 (de preference methyle) ; Y designe O ou NH ; R 2 designe un radical hydro- 
carbone hydrophobe comportant au moins de 6 a 50 atomes de carbone et plus preferentiellement de 6 a 22 
atomes de carbone et encore plus preferentiellement de 6 a 1 8 atomes de carbone et plus particulierement de 12 
a 1 8 atomes de carbone ; x designe un nombre de moles d'oxyde d'alkylene et varie de 0 a 1 00. 

25 

24. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que le radical hydrophobe R 2 est choisi 
parmi les radicaux alkyles en C 6 -C 18 , substantiellement lineaires, ramifies ou cycliques ; les radicaux alkylperfluo- 
res en C 6 -C 18 ; le radical cholesteryle ou un ester de cholesterol ; les groupes polycycliques aromatiques. 

30 25. Composition selon la revendication 23 ou 24, caracterisee par le fait que le monomere de formule (III) comporte 
en plus au moins une chame polyoxyalkylenee. 

26. Composition selon Tune quelconque des revendications 22 a 25, caracterisee par le fait que le polymere am- 
phiphile est choisi parmi : 

35 

les copolymeres reticules ou non reticules, neutralises ou non, comportant de 15 a 60% en poids de motifs 
AMPS et de 40 a 85% en poids de motifs (C 8 -C 16 )alkyl(meth)acrylamide ou de motifs (C 8 -C 16 )alkyl(meth) 
acrylate, par rapport au polymere ; 

les terpolymeres comportant de 10 a 90% en mole de motifs acrylamide, de 0,1 a 10% en mole de motifs 
40 AMPS et de 5 a 80% en mole de motifs n-(C 6 . 18 )alkylacrylamide, par rapport au polymere ; 

les copolymeres non reticules d'AMPS partiellement ou totalement neutralise et de methacrylate de n-dode- 
cyle, de n-hexadecyle ou de n-octadecyle ; 

les copolymeres reticules ou non reticules d'AMPS partiellement ou totalement neutralise et de n-dodecylme- 
thacrylamide. 

45 

27. Composition selon I'une quelconque des revendications 22 a 25, caracterisee par le fait que le polymere am- 
phiphile est choisi parmi les copolymeres constitues de motifs acide 2-acrylamido-2-methylpropane-sulfonique 
(AMPS) de formule (IV) suivante : 

50 



(III) 
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(IV) 



NH C— CH 2 S0 3 "X 



+ 




dans laquelle X 4 est un proton, un cation de metal alcalin, un cation alcalino-terreux ou I'ion ammonium, 
et de motifs de formule (V) suivante : 



1 



— CH 2 C 



(V) 



o=c 



O [cH 2 -CH 2 -0-]— -R 4 



dans laquelle x designe un nombre entier variant de 3 a 100, de preference de 5 a 80 et plus preferentiellement 
de 7 a 25 ; R 1 a la meme signification que celle indiquee ci-dessus dans la formule (I) et R 4 designe un alkyle 
substantiellement lineaire ou ramifie en C 6 -C 22 et plus preferentiellement en C 10 -C 22 . 

28. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la quantite de 
polymere comportant au moins un monomere a insaturation ethylenique et a groupement sulfonique va de 0,01 
a 20 % en poids, de preference de 0,1 a 10 % en poids par rapport au poids total de la composition. 

29. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la poudre or- 
ganique estchoisie parmi les particules de polyamide ; les poudres et billes de polyethylene ; les microspheres a 
base de copolymeres acryliques _ ou methacryliques ; les microspheres de polymethacrylate de methyle ; les 
poudres de copolymere ethylene-acrylate ; les poudres expansees ; les poudres de materiaux organiques 
naturels ; les microbilles de resine de silicone ; et leurs melanges. 

30. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la poudre or- 
ganique est presente en une quantite allant de 0,01 a 30 % en poids, et de preference de 0,1 a 20 % en poids par 
rapport au poids total de la composition. 

31 . Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle comprend 
en outre un ou plusieurs adjuvants choisis parmi les agents gelifiants ; les agents hydratants ; les emollients ; les 
actifs ; les agents anti-radicaux libres ; les sequestrants ; les antioxydants ; les conservateurs ; les agents alcani- 
sants ou acidifiants ; les parfums ; les agents filmogenes ; les matieres colorantes ; les charges minerales ; et leurs 
melanges. 

32. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que I'adjuvant est un actif hydrophile sensible 
a I'oxydation choisi parmi I'acide ascorbique et ses derives tels que le 5,6-di-O-dimethylsilyl-ascorbate, le sel de 
potassium du dl-alpha-tocopheryl-2l-ascorbyl-phosphate, I'ascorbyl phosphate de magnesium, I'ascorbyl phos- 
phate de sodium ; le phloroglucinol ; les enzymes ; et leurs melanges. 

33. Composition selon la revendication 31 ou 32, caracterisee par le fait que I'adjuvant est une charge minerale 
choisie parmi le talc ; le kaolin ; le nitrure de bore ; les oxydes metalliques ; les micas ; les nacres ; les poudres 
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de silice ; I'oxychlorure de bismuth ; le stearate de zinc ; les particules de sel de metal alcalin ou alcalinoterreux ; 
les particules de platine ; les alumines ; les alumino-silicates; les silicates mixtes de metaux alcalins et/ou alcalino- 
terreux ; les zeolithes ; la magnesie ; les materiaux composites a base de charges minerales ; et leurs melanges. 

34. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que la charge minerale est un oxyde 
metallique choisi parmi les oxydes de titane, de zinc, de fer, de zirconium, de cerium ou leurs melanges. 

35. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle se presente 
sous forme d'une emulsion, et de preference sous forme d'une emulsion H/E. 

36. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle constitue 
une composition cosmetique ou dermatologique. 

37. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle constitue 
un produit de soin, de protection, de nettoyage, de demaquillage et/ou de maquillage des matieres keratiniques, 
un produit de protection solaire, un produit capillaire. 

38. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que la matiere keratinique est la peau. 

39. Utilisation cosmetique d'une composition cosmetique selon Tune quelconque des revendications 1 a 35, comme 
produit de soin, de nettoyage et/ou de demaquillage de la peau, descheveux, du cuirchevelu, descils, dessourcils, 
des ongles ou des muqueuses. 

40. Utilisation cosmetique d'une composition cosmetique selon Tune quelconque des revendications 1 a 35, comme 
produit de maquillage. 

41. Utilisation cosmetique d'une composition cosmetique selon Tune quelconque des revendications 1 a 35, comme 
produit de protection solaire. 

42. Utilisation cosmetique d'une composition cosmetique selon Tune quelconque des revendications 1 a 35, comme 
produit capillaire rince ou non-rince. 

43. Procede de traitement cosmetique d'une matiere keratinique, caracterise par le fait qu'on applique sur la matiere 
keratinique, une composition cosmetique telle que definie selon Tune quelconque des revendications 1 a 35. 
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